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НОРМАТИВЫ ПРОИЗВОДИТЕ ЛЬНОСТИ. И НОРЫ ОБСЛУЖИВАНИЯ. ДЛЯ 

`ВЫСОКОСКОРОСТВЫХ "МОТАЛЬНЫХ МАШИН ТИПА. М­150 ПРИ ПЕРЕМОТКЕ 
ХЛОПЧАТОЬУМАЖНОЙ ОСНОВНОЙ PHSB С­ПОЧАТКОВ. В КОНИЧЕСКИЕ 

БОБИНЫ ДЛЯ СНОВКИ 
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3 4 5 6 7 8 

Пряжа однониточная суровая гребенная 
40 0,78 0,648 

1570 900 1,0 45 0,72 0,598 

46 0,80 0,508 
low 900 1,0 50 0,74 0,470: 

45 0,78 0,453 
(1000 |900 1,0. 50| 0,72 0,418 — 45| 0,80} 0,432 

1000 900 1,0 50| 0,74 0,400 
‘1000 1,25 85 0577 0,345 B00 ‚25 

°60. 0,73 03327 

Пряжа крученая суровая 
bee 80 0,76 2,682 

1570 1000 1,0 35 0 "68 2,400 — 85 6,81 2,025) 
1570 1000 1,0 40 0,75 1,875 

40 0,79 1,755” 
1570 1000 1,0 45| 0 ‚72 1,600 

40 0,77 4,421 
1570 1000 1,0 45] 0,70; 1,292 
р У 45| 0,80 1,130 

1570 1000 1,0 50| 0,74 1,045 

1570 900 1,0 40 0,76 0,617 
1570 900 1,0 40 0,76 0,643 

i 
1 40| 0,78 0,601 

1570 900 1,0 45 0'’71 0,547 

od so! 0,78 0,495 
1570. 900 1,0 55] 0,73 0,464 
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ВОРМАТИВЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ И НОРМ ОБСЛУЖИВАНИЯ ДЛЯ 
ВЫСОКОСКОРОСТНЫХ МОТАЛЬНЫХ МАШИН ТИПА М­150 ПРИ ПЕРЕ­ 

МОТКЕ ХЛОПЧАТОБУМАЖНОЙ УТОЧНОЙ ПРИЖИ С ПОЧАТКОВ В 

КОНИЧЕСКИЕ БОБИНЫ ДЛЯ ТКАЦКИХ СТАНКОВ ‚_ Произ­ no паре Р. ПИ 
вес вес’ |линей­’ |число Бива­ 'ен% о пла­ 
‘пряжи пряжи |ная обры­|, Ния полез Gan НОВО­ на [На на­ [скорость BOB банчи_ време |Рабам­ [гоо­ входя маты­ шеремот­ чика с mon Bacwor x5 10000 ках ни учетом стоя 
паков паков­ (м/мин. ыез­ В 

owe [re B Гров час 

2 3 4 (|5. 6 7 8 9. 
an 

р [№ 
Пряжа однониточная суровая кардная 

р Ю › 0501 7,680 
323 1570 800 Г: 1,0] 18 10,731 7,008 5 

328 1570 800 1,0] 20 0,741 3,946 
ы pomp 

mo 20 0,79] 3,792 
328 1570 800 1,0] 25 10,67, 3,216 

Е: о fas oo! 29 
328 1570 800 1,0| 30 0,69, 2,547" 

90 10,791 2,370 
323 1570 800 Ё 1,0} 33 0,74] 2,220 
ee 33 0,791 2,107 

323 1570. 800 1,0] 35 0,76. 2,027, 

К i 35 &,79) 1,896 
823 1570} 800 1,0! 40 0773} 1,752| 

ro вю 1,0; 8 S88! 10% 15701 в $28) 9 
в 80 0°68; 1°36 

228 isvo’| в00 1,0] 40 0,74| 1,268 
ees ees И 

45 ‚79| 1,304} 
Se. 323 15794 500 1,050 10,731 |251 
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1570 
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1570 
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НОРМАТИВЫ ПРОМЗВОДИТЕЛЬНОСТИ И НОРЫ ОБСЛУВИВАНИЯ ДЛ» 
MUTAJbHOX МАШИН ТИПА ММ­150 ПРИ ПЕРЕМОТКЕ ХЛОПЧАТО­ 
БУМАЖНОЙ ОСНОВНОЙ ПРЯЖИ С ПОЧАТКОВ В ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 

БОБИНЫ ПОД КРАШЕНИЕ 

№ 

Па р а метры 

Вес пря­ Вес 
жи на пряжи‘ обры­ 

входящей на 
а паковке нама­ на 

в Гр ‘ тывае 10000 ках 
wok мот и. 
паков В ip sk 

Ke B wat 
р 3 4 36 

Коэфи­! 
'циент води­, 

в ного кость 
време­! ба­ 

полез­: тель­ 

НИ '’рабам­ 

Пряжа однониточная суровая кардная 

900 

900 

900 

900 

900 
Пряжа крученая суровая 

900 
i 900 
t 

60% 1,0 

600: 1,0 
у 

600 1,0 

600: 1,0 

600: 1,0 
i 

600: 1,0 

600 1,0 

600 1,0 
600 11,0 
60 1,0 

45 

45 
50 

50 

50 

35 
40 

50 

0,76 

a 

0,81 

6,805 

0,858 © 
v) 176 j О 1305 
6.77. 0,693. 

5. 
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НОРМАТИВЫ ПРОИЗВОДИТ ЕЛЬНОСТИ И НОРМ ОБСЛУЖИВАНИЯ дя 
№.ТАЛЬНОАХ МАШИН ТИПА ММ­150 ПРИ ПЬРЕМОТКЕ ХЛОИМАТОЬ УМАКНОЙ 

УТОчНОй MPH С ПОЧАТАОВ 3 ЦИЛИНДРИЧЬСКИЬ БОБиНа ПОД 
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‘BORE 
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Pa ie eR Абылая еде, нае таль 

Пряжа однониточная суровая кардная 

323 900 600 1,0 IG 0,76 5,472. 5 

45 0,77 0,815 
97 900} 600 1,0 (50 (6,70 0,74)" 

145 0,81 0,858 
233 900 6% 1,0 |150 0,76 0,805 

193 {900 600 (1.0.150 0,77 0,698 

150 0,81 0,729 
155 0.76 (0'684 

50 (0,77 6,462 
5 «10,72 0,432 

227 (900 60 AO 
900 600 J1,0 а Mme 

Пряжа крученая суровая 

35 0,78 1,652 Bi 4za 900 600 1,0 40 00,70 1,488 
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ентя ПРОИЗВОДИТЬЛЬНОСТИ И НОРМ ФБСЛУВИВАНИЯ ДЛЯ Ва­ 
ОСКОРОЩНЫХ МОТАЛЬНЫХ МАШИН ТИПА М­150 ПРИ ПЕРЕМОТАЕ 

ДОПЧАТОБУМАЖНОЙ ОСНОВНОЕ Й ПРЯЖИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ bp MH 
8 КОНИЧЕСКИЕ БОБИНЫ ДЛЯ СНОВКИ И УТОЧНОЙ ПРНВИ ДЛЯ 

10 

ЗКАЦКИХ СТАНКОВ 

MMe ее стоя фены м. —> анны i араме тры Норма Коэф­ Произ_1Про­ 
Вес  |Вес  |Линей4число |0б6лу­ фи­ |вощи­ цент 
прави. пряжи |ная |обры­ 'жива­ циент|тель­ ‚пла­ 
ва BXO­{ на на­ |ско­ OB н ния в полезность НОВО~ 
дящей |маты­ |рость 10006 |бара­ ного бара: го 
паковке! ваемой |пере­ Canon банчи­| време банчи­ про­ 
в гр паков­ |мотки pas ках ви (касс стоя 

Ke B IB M 
гр. мин. B 

jl час 
о BE 

пелись solpemnpaien wr: ciel Я ао oot ger 

4. 3 4 |5 6 7 8 г 9 
отит —— 

Пряжа основная 

Пряжа однониточная кратеная кардная о 
2 55 0,77! 0,815 

we 900 11570 600 [1,5 6 0,72: 0,762. 5 
55 U,81) 0,729 

900 11570 600 |1,5 80 0'76| 0,684; "“ 

65 0'72| о’бав! 
160 081! 0,68, 

900 1570 600 1,9 65 0,77: 0,578: ”™ 

70 0,731 0,548: 
Пряжа однониточная крашеная гребенная р 

me fo i 3 70 г 0,81 6,449) 
‚ 900 {1570 600 [4,5 75 0,771 0,422" ро 80 0,74 0,410! 

Г. i a 
Пряжа крученая крашеная о 

i 35 0,79; 1,673: 
960 11570 600 1,5 40 0,70; 1,483, ° 

45. 0,80 1,0661 
1570 600 |1,5 50 0,74 C1986)" 

[50 0811 0,897 
"BNE 00 1570 600 1,51 55 0,75 83 
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т м а аи Samm т wo “ae hi и.о Howep Число Параметры [Коэ$­1роиз­ |Про­ 
на ание ы 

Номер фици­ |BORE­ цент ани ла пряжи ты Марка Число: Длина! Линей­ Чис­ CHT. стель­ ры 
машин ‚нитей. полез кость _1 нове на Нити ско­ оор ного ‘машины! HORO­ BAI th агу! рость вов |Bpeme iC уче­| пес: 

7 ke ‘зе ‚снова на |Ни матом ton bo CH A (UOC UUM 'КОВ в 
pT метров КГ за 

ЖИ 48: 
И 3 4, 5 6 7 i" в 9) 4g foil dat 4 

rir 
Спец­диагональ| 7.397 24 2724 ‚т. CB­140 389 {115001500 6,36 1175,0;5 № 

i ’ 
Бязь т.603 34 3680 '1.68­140­{ 409 17000 500 06 039 1407'" 

ic |285. „пир: 

Бязь 7.598 40 2338 ip.c8­140 390 119500 600 4 0,43 150,97 
Тик­ластик Гт.107 40 3588 11.68­140 399 19506 600 14 (,42 150,8" 

i Миткаль 17.578 54 2656 j2.CB­140 379 l27000 1600 (4 (0,46 116,25 
Сатин Г т.135 55 2094 (1.08­140 374 {38000 600 54 0,48 99,450" 
Вуаль­коеп ‘1.279 85u.n,| 2542 }r.CB­140 363 (135001500 16 6,48 5d,1 
Сатин т. 145 100 3825 |т.СВ­140 383 |140, [soe 6 0,40 46,0 

г 



Перкаль BO 
Сукно крученое 
Индустрия” 

Тафта 

Вуаль­экстра 

Маркизет 
Сукно мелан­ 
хевое 

Диагональ 
цароварная 

Диагональ 
иароварная 

Зефир 

ут, р he кома ев „ог м ыы ze a о ASD ye addins мщу 
5 lo y eB! юном: 

О СорЬИ оо 
т.СВ­140 1397 {13000 500} 6 0,39; 49,9 
с раб. шир. 

77см. 
134 3792 2.CB­140 |379 1 18500 500 6 0,43: 36,5 

у i 

48/2 2654 ec pag map. 379 9000 5001 4 U,40! 189,5 

i 
134/2 6435 т.СВ­140 1402 25500 550] 5 0,45] 89,1 

140/2 `2096 т.СВ­140 |349 27000 550 5 0,49 80,6 
C.K. i 

Е i 

170/2 2686 т.СВ­140 1384 [3500 550 5 6,42 62,6 
7. CB­140 a 

40 3582 с’раб. |398 14500 500 4 0,43 128,4 
шир. [77см ‘ 
2.CB­140 с 

48/2. 4890 раб.шир. |445 ;11500 550 5 0,32 195,8 
177 сы 

=.CB­140 
48/2 4890 с’раб.пир.|408 {11500 55015 0,34 1190,7 

77см 

65цв. 3254 т.СВ­140 |407 25000 550 [5 0,43 88,9 

Е! 



Трик‹. кс стюмное 

Вельвет­корд 
Вельвет­рубчик 

Одеяла байковые 
цветные 

Одеяла пикейные 
суровые 

Одеяла пикейные 
цветные 

‚т. CB­140 
ic |285. up. 

¢, Cd~140 

543 "85/2 
т. CB­140 

5 

» CB­140 

тора, вир.: 

2. 0B­140 
раб. ‘пир. 
т.СВ­140 © рее. „шир. 

4G 13500 

342 13500 ‚ B81 21000 

418 14500 

408 24000‘ 

408 1 24000 

щ. —­­ 

0,35 175,4 

(,44 142,0. 

0,45 141,1. 

0,44 134,6. 
a 
А 

0,41 115,0 
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Параметры й Kosq­ Преиз­ 
ое peepee ime eects cee teen cane tate an фи­ води­ 

пряжи Вес Вес д, 'Диа­ „Число Сред­ Число хива­. циент тель­ 
пряжи на пряжи ‘метр OOCpO~ HAH обры­ ‘ния в полезность 
входящей на на­ ‘почат тов ве линей­вов iBepe­ ного ве­ 
паковке маты i KA  ретен ная ‘на тенах време рете на 

в гр ваемой |шпу­'в мм в мин. ско­ 10000 AM с уче­ 
паковке ‘ли в! ‚рость ‚метров: TOM 
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цент 
пла­ 
НОВО­ 
го 

npo~ 
стоя 

MR 
reer 

B Pp мы намот ‘пряжи ‚КОВ в. i eh oP Ba и pod ие 1’ 988. 
bo CC 

Пряжа однониточная суровая 
р 7 

10 10,88 +4, 482 ° 
° 1570 37 16 32 600 450 1,5 12 '0,74 '3'996 5 

7 85 0,86 (0,64 
60; 1570, 37, «16 32 000 750 1,5 40 0297 C1888 5 

Пряжа однониточная крашеная 
7 г 

о Го: 0 0,61 (3,888. 
5 90 87 16 38 OO 4 15 12 O70. 3°380 5 

an fo 25 70,68 ‘0,932 
4 1 90 о 16 32 800! 60 15 ­50 100 2897 в 

35 16,70 10,74 
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пряжи. i. в. “Trane и 

HB. ̀ цветной 
а) Пряжа оциойиточная 

’ Зефир: 225 

Плетенка. 

Оксфорд т. 5107. и 2 

6). Пряха крученая 

Престон пестро­ 
‘ванный 5024. 

706,5" 

бще. 

Зацв. 

34/2: 34/2 
цв. i цв. 

96 

4б ив, 2466 

2736 

Зацв. 2708 

1708 

18985: 

я AORN 

Co 
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pipet tee meas па: 
ром. 

рано см. 
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75. 
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Be 4 
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be i 
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