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Министерство монтажных {Ведомственные производственные ВПНРМ 51188 и специальных строи  ‹нормы расхода материалов на 
тельных работ CC ‘монтажные и специальные строи Минмонтадопецотрой 
Суиимонтажопецотрой "тельные работы 

Монтаж систем автоматизации Впервые 
|Установка приборов нещитового монтажа 

ОБЩАЯ ЧАСТЬ 

Т. Ведомственные производственные нормы расхода материалов разработа 
‘ны в соответствии с "Методическими указаниями по техническому нормированию 
расхода материалов в строительстве" (CH 48576) и "Рекомендециями по тех 
ническому нормированию расхода материалов в строительстве" (НИИЭС) исходя 
из требований правил производства и рациональной организации труда с уче 
том применения материалов, качество которых соответствует требованиям 
ГОСТов и технических условий. 

2. Производственные нормы предназначены для определения расхода мате 
риалов, списания их на производство работ и анализа производственнохозяй 
ственной деятельности. 

3. Нормами учтен расход материалов на установку приборов нещитового 
монтажа. Номенклатура норм соответствует монтажным чертежам (TM), приведен 
ным в сборниках № 27, 34, 59, 62, 69, 7I, 73, и типовым конструкциям (ТК) 
по сборникам № 35, 49, 55, 60. 

4, Нормы регламентируют расход материалов и изделий на установку I 
прибора, Т конструкции и состоят из чистой нормы и нормы трудноустранимых 
потерь материалов, образующихся в процессе хранения, транспортировки и об 
работки материалов, а также в процессе выполнения работ, 

5. В соответствии с "Методическими указаниями по техническому нормиро 
званию расхода материалов в строительстве" (CH 48576) в нормативный расход 
материалов на изделие не включают: материалы, необходимые в соответствии с 
техническими условиями для испытания готовых изделий, и материалы, необхо 
димые для отладки технологии производственных процессов. 

6. Количество расходуемых материалов и изделий определяют по типовым 
монтажным чертежам. 

7. Расчет норм расхода сортового проката и труб производили в соответ 
ствии с "Инструкцией по нормированию расхода материалов в машиностроитель 
ном производстве на предприятиях министерства газовой промышленности" (Часть 
I. Нормирование металлопроката в металлообрабатывающем производстве) соглас 
но формуле 

Внесены Тлавмонтахавто!Утверждены Минмонтаж Срок введения в действие 
матикой 'спецстроем СССР IT июня 1988 г 127 ноября 1987 г. t ° 
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H д 9; 
где 7 Масса заготовки; 

‚ коэффициент заготовительных отходов. 
Коэффициент отходов выбирали из табл. З.еТ той же инструкции в зави 

симости от длинны заготовки и ширины реза. Он учитывает все заготовительные 
потери (припуск на резку, на кратность, зажим и дефектные концы). 

8, Расчет норм расхода материалов на сварочные работы произведен ис 
ходя из сборника 30 "Общие производственные нормы расхода материалов 3 

строительстве, Сварочные работы" и "Справочного пособия ло нормированию 
материалов и электроэнергии для сварочной техники" (В.П.Юрьев. М.: Машино 
строение, 1972). 

Соединение импульсных труб диаметрами IOxI и 22x2 мм в приборах нещито 
вого монтажа производят газовой сваркой нахлесточными швами (НТ), которые 
приравнены к угловым (718), исходя из толщины стенки труб собтветственно 
1,6 m 2 мм, Норма расхода электродов для установки утепленных шкафов на 
металлоконструкциях и при приварке болта заземления (толщина деталей 5 мм) 

0,42 кг на I м щва с учетом поправочного коэффицеента 1,13 на горизон 
тельное положение шва. Норма расхода электродов для установки стоек под ис 
полнительные механизмы 0,899 кг на I м шва (нахлесточные швы НГ приравне 
HH К тавровым TI). 

9. Грунтовку и окраску изделий производят на месте изготовления до 
поступления на объекты монтажа в соответствии со СНиП 3.05.0785. Нормами 
предусмотрен расход лакокрасочных материалов на подгрунтовку и подкраску 
мест сварки из расчета IO нормы расхода материалов на грунтовку и окрас~ 
ку изделий. Окраска поверхностей труб произведена согласно технологическим 
процессам № I0 и II технологической инструкции ТИ 4.25373.14000 (в два слоя 
краски и один олой грунта) исходя из средней длины труб обвязки, равной 
1,15 м. Нормы расхода лакокрасочных материалов на грунтовку и окраску в 
один. слой опорных конструкций под приборы нещитового монтажа приняты по 
табл. 2 ВСН44784 Минмонтажспецстроя СССР "Нормативы расхода лакокрасочных 
и вспомогательных материалов при окраске стальных строительных конструкций 
на монтажной площадке" с учетом поправочного коэффициента в зависимости от 
площади окрашиваемой поверхности, 

10. В норме расхода электродов и лакокрасочных материалов предусмотре 
ны трудноустранимые потери и отходы, 

II. На основания “Общих производственных норм расхода материалов B 
строительстве" (Сборник 31. "Электромонтажные работы. Электроосвещение и 
проводки силового тока") количество отходов метизов и пластмассовых ‘изде 
лий принято равным 2%, кабеля и проводов 3h, на дюбельгвоздей ДИШ и цат 
ронов "I" и "К" 18%. 

12. Нормы расхода материалов на установку приборов нещитового монта 
жа рассчитаны на одиночную установку приборов. Необходимое количество ма 
териалов при групповой установке приборов определяют согласно проекту. 
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I3. Нормы расхода материалов объединены в главы, параграфы и таблацы. 
14. Перед таблицами приводится состав рабочих операций, связанных с 

расходом материалов, входящих в данный производственный процесс. 
15. Для кодирования норм при применении ЭВМ вводятся коды видов стро 

ительномонтажных работ (два знака), коды таблиц (три знака), коды строк и 
граф таблиц сборника (по два знака). 

Т6. Нормы учитывают производство работ по прогрессивной технологии 
Главмонтахавтоматики, определенной согласно действующим в системе Главмон 
тажавтоматики ведомственным и союзным нормативнотехническим документам, 

Т?, В случае улучшения технологии, повышения уровня организации труда, 
изменения свойств и видов материалов производственные нормы подлежат пере 
смотру. 

ГЛАВА Т. УСТАНОВКА ПРИБОРОВ НЕЩИТОВОГО МОНТАЖА 

Техническая часть 

I. Нормы расхода материалов составленн на комплекс работ по установке 
приборов для измерения давления, разрежения, расхода и’уровня; исполнитель 
ных механизмов, соединительных коробок, сливных и воздушных коллекторов, 

2. При выполнении вышеуказанных производственных процессов используют 
следующие изделия и материалы: кронштейны (TK4342183, TK4349681, 
ТК4ЗАТТ8Т, TH4319781, ТУ 36.258884), коробки соединительные (ТУ 36.175375, 
TY 36.256883), ниппели (ТУ 36.112075, TY 36.111884), наконечники 
(ТУ 36.112175), обвязки (TY 36.175984), отводы (TH4358286, ТКА358086), 
вводы гибкие (TH4~358386, ТК4358486, IK4~358586), подставки (TY 36.122784), 
пускатели бесконтактные (ТУ 2502.12076078), пускатели электромагнитные 
(ТУ 16526.49181), провода ПВЗ 0.75.380 (ТОСТ 632379), прокладки 
(ТУ 36.110381), рамки (ТУ 36.113079), стойки (TK455083, TK43189S1, 
1К431908Т, TK4319281, TH4349381, TH4349581, TH4356881), скобы 
(ТУ 36.108676, TH4344282, TK4344482, TH4351081), соединители вверт 
ные с конической резьбой (ТУ 36.112474), соединения с развальцовкой труб 
(ТУ 36.113379), трубки из полиэтилена высокого давления 8 (TY 61927275), 
трубы медные M2M~8xI (ГОСТ 61772), хомуты (ТУ 36.110780, ТКА336172), 
шайбы (ГОСТ 695878, ГОСТ 1137178, ГОСТ 640270), швеллер К235 
(ТУ 36. 143482). 

3. Крепление отдельных узлов и деталей производится болтами 
(ГОСТ 779870), винтами (ТОСТ 149180), гайками (ГОСТ 591570, ГОСТ 591670), 
шайбами (ГОСТ 695878, ГОСТ 1137178, ГОСТ 640270). Стальные и бесшовные 
трубы диаметрами 4x2 и 22х82 мм соединяют ручной дуговой сваркой 

(ГОСТ 1603780) электродами 942, 946 (ГОСТ 946775); стальные бесшовные 
трубы диаметрами ТОхТ и 22x2 мм соединяют ручной газовой сваркой 
(ГОСТ 1603780) с использованием кислорода (ТОСТ 558378), сварочной про 
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волоки (ГОСТ 224670) и ацетилена (ГОСТ 545775). Отдельные узлы и детали 
соединяют на резьбе с применением фторопластового уплотнительного матери 
ала (ленты ФУМ по ТУП 11363), 

`4ь Для подкраски мест сварки труб применяют следующие материалы: грунт 
TSO2I (ГОСТ 2512982), сольвент (ГОСТ 1021478), уайтспарит (ГОСТ 994976) 

и эмаль 10115 (ТОСТ 646576). 
5. Перечень приборов для измерения давления, разрежения, расхода и 

уровня приведен в приложении Г.’ 
6. Нормы расхода материалов для установки коробок КС? и КСТ4 на ра 

ме включены в сборник ВСН~47786 "Ведомственные производственные нормы рас 
хода материалов на монтажные и специальные строительные работы. Монтаж сис 
тем автоматизаций", 

7. Пра разработке главы использованы: сборник 27 "Монтажные чертежи, 
Приборы для. измерения и регулирования давления, расхода и уровня. Установ 
ка групповая на полу", сборник 34 "Монтажные чертежи. Приборы для измерения 
и регулирования давления, разрежения, расхода и уровня. Одиночная установка 
на полу ила стене". сборник 59 "Монтажные чертежи. Механизмы электрические 
чополнительные. Установка на полу и стене", 



I. Установка прибора на подставку. 

a 

Раздел I, Установка приборов для измерения давления, разрежения, расхода и уровня 

I. Установка манометров и мановакууметров 

Установка манометров 

Состав рабочих операций 

2. Установка а крепление стабилизатора давления и фильтра воздуха соединителем и хомутом. 3. Крепление 
труб обвязки скобами. 4. Присоединение импульсных труб сваркой. 5. Подкраска мест сварки. 6. Установка рамки для надписей. 

Таблица Т 
Нормы на I прибор 

Mavepaar нина. 1 1410263 1м38083 т м38183 Код измерения im —!стро Диаметр приооединяемих импульсных труб, мм ти 
222 Т том 1х2 режа 

Bul сварки — |тазовая ручная газо Тручная ТтазоваяТ ручная газовая! ручная тазоГручная [тезовая! ручная! 
|дуговаявая  |дуговая, дуго 'дуговая:вая ‘Дуговая: {дуго А ОИ ПА АА АО ОА А И ОИ И ОВ ОИ ЗОО 

Кронитейн КП59 или стойка (12 шт. I т I I I т I I Or 
Кронштейн КП52 шт. I I I I 02 
Подставка ПИКТ ar. I I т .Т I I I I 03 
Хомут Х70 ur. I 1 I I т I т т I т т IT 04 
Обвязка (тип по TM) mr. I I I I I I I I I I I I’ 05 
Метизы кг 0,08 0,08 0,08 0,08 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 06 
Скоба 6014 or. 1,02 1,02 1,02 1,02 07 
Скоба 6034. „ INT. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 I,02 1,02 1,02 08 
Ниппель НК 1/8 ur. I I т т I т I т I I I I 09 
Наконечник 8 ШГ. I т т т т I I I т I т т 70 
Соединитель ПСВ8ХК 1/8" mr. 1,02 1,02 I,02 108 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 и 
Трубка ВхТ,6 м 0,36 0,36 0,36 0,36 0,41 0,41 0,41 0,41 0,4Т 0,47 0,4т 0,41 qe 
Рамка РИМ ит. 1,02 т,0е 1,02 1,02 I,02 Т,0е 1,02 1,02 1,02 1,02 Т,0е 1,02 13 
Электроды 942, 946 RE 0,01 0,14 0,0т 0,14 0,0т 0,14 14 
Проволока сварочная кг 0,001 0,004 0,00т 0,004 0,00т 0,004 15 дцетилек a 0,76 2,34 0,76 2,34 0,76 2,3а 16 Кислород x 0,88 2,72 0,88 2,72 0,88 2,72 17 
Грунт T6021 кг 0,00 0,00 0,002: 0,001 0,00. 0,00 0,002 0,001 0,00 0,001 0,002 0,001 18 сольвент Kr 0,00004 0 ,000040,000040,00004 0,00004 0,00004 0,600040,00004 0,000040,000040,000040,00004 19 
Уайтспирит ar 0,00004 0,000040, 000040, 00004 0,00004 0,00004 0,000040,00004 0,000040,000040,000040,00004 20 
Эмаль ПФТ15 кг 0,002 0,002 0, 002 0,002 0,002 0,002 0,002 0, 002 0,002 0, 002 0,002 0,002 al 
fon графы ox a2 щ 05 6 07 68 он п 



Установка манометров и мановакуумметров 

Состав рабочих операций 

I, Установка прибора на подставку. 2. Установка скоб для крепления труб обвязки. 3. Присоединение импульсных 
труб сваркой. 4. Подкраска мест сварки. 5. Установка рамки. 

Нормы на Т прибор Таблица 2 
Yerepiar 7 7} дика Г 9689 

=O Тиз 7777 TTT Пава свв ТТИ ‘Kon измерения пиит и ОНИ, Диаметр присоединяемых импульсных труб, Meee 
I Toxt м 20 rOxt 1 Tae 222 i. я тие gee 

ОАО ep 
тазовая (тучная газовая Tpywian газовая. Taya ‚газовая "Ручная Тоазовая Тручная ‘газовая |пучная 

НИ НИ ИИ рутовая jayropan тая: Бутовая purosan Цдутовая 
Кронштейн КИТ mr. I I I I or 
Кронштейны, КИ59 или вт. I I I т I I I I 02 

Обвязка (тип по TM) вт, 2 2 2 2 I 1 I I I I I т 03 
Подставка ПИКТ ars I I I I I I I I 04 
Метизы Er 0,08 0,08 0,08 0,08 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 55 
Скоба 5014 шт. 1,02 1,02 T,02 1,02 06 
Скоба 6034 wr, I,02 T,02 I,02 1,02 I,02 I,02 1,02 T,02 07 
Рамка РИМ mT. I,02 1,02 I,02 I,02 I,02 I,02 1,02 T,02 1,08 1,02 1,02 1,02 08 
Электроды 342, 346 Kr 0,01 0,14 0,01 0,14 0,0r 0,14 og 

Проволока сварочная кг 0,002 0,008 0,001 0,004 0,001 0,004 10 
Ацетилен х 1,52 4,88 0,76 2,34 0,75 2,34 п 
Кислород л 1,77 5,43 0,88 2,72 ‘0,88 2,72 12 
Грунт ГФ02Т EE 0,002 0,002 0,002 0,002 0,001 0,001 0,001 0,005 0,007 0,00т 0,00т 0,001 13 

Сольвент кр 0,0001 0,000т 0,000т 0,000I 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 14 
Уайтспирит кг 0,000т 0,000т 0,0007 0,000: 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0 300004 0,00004 15 
Эмаль T3~II5 кг 0,003 0,003 0,003 0,003 0,002 0,002 0,002 0,002 0,602 0,002 0,002 _9,002_ 16 

Код травы Ol. bat юно Te 

§ Z 

Продолжение табл. 2 
— oe oe Un ee ee вы ит ме к в 25 с оо... [—— 

Материалы Единица. TM4 36483 у TM436583 Код ‚измерения j— а еее eee оме — строки 
I 

I0xI 14x 2х2 Том I4xe 222 
t Se ee ee ee с к — 

тете еее газовая ‚ручная Ттазовая' ручная газовая! ручная "тазовая! ручная 
i дуговая! дуговая! дуговая 1 "дуговая 

Кронштейн ПД 11. 2 a) 
Кронштейны КП59 или Шт. 
стойка СП2 

I I I I I I I I 02 

Обвязка (тип по TM) шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 03 
Подставка ПИКТ шт. I I I I I I I I 04 
Метизы кг 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 05 
Скоба COI4 iT. 2,04 2,04 2,04 2,04 06 
Скоба С034 шт, 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 07 
Рамка РИМ шт. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 08 
GmeKTpOIH 942, 946 EF I,0l 0,14 0,02 0,14 09 
Проволока сварочная кг 0,003 0,008 0,003 0,008 то 
Ацетилен a Т,58 4,68 1,598 4,68 It 
Кислород a 1,77 5,43 1,77 5,43 та 
Грунт ГФ02Т КГ 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 13 

Сольвент кг 0,000т 0,000т 0,000т 0,000т 0,000т 0,000 0,000т 0,0005 14 
Уайтспирит Kr 0,000т 0,0001 0,000I 06,0001 0,000т 0,0001 0,000т 0,000r I5 
Эмаль TIP1T5 kr 0,004. 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 16 

Код графы 13 А 15 16 17 18 19 20 



Установка манометров 

Состав рабочих операций 
I. Установка прибора на кронитейн. 2. Установка втулки. 3. Присоздинение импульсных труб сваркой, 4. Подкраска мест 

сварки. 5. Установка рамки 

Таблица 3 
Нормы на Т прибор 

ъъъ.ъьь 1 ыы meet ld ыы ки чьи ыы жет — oe ee om ee eee —— oe 
Материалы днища FS ПОЗ, 131983 1_ 6431886 О поки ея Иаметр приоовдиняемых иипульоных труб, 

м. год ме 22 То те 222 

i Вид сварки, 
тазовая ручная стазовая ‘ручная [газовая {ручная [газовая Тручная 

В ‚дуговая payronay ‚дуговая 1 дуговая 
Кронштейн ЕП4 или стойка ЦР I I I I от 

02 Стойка СП3 шт. I I I I 
Кронштейн КПТ Шт. 03 
Кронштейн КУТУР ит. 04 
Обвязка (тин no TM) UT. I “I I I I I I I `05 
Втулка B2 шт. 3 3 3 3 06 
Шпилька М68дх85.46.07 шт. 3 3 Е 3 07 
Merten er 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 08 
Электроды 342, 346 a 0,01 0,14 0,07 0,14 09 
Проволока сварочная кг 0,001 0,004 0,001 0,004 To 
Ацетален a 0,76 2,34 0,76 2,34 п 
Кислород a 0,88 2,72 0,88 2,72 12 
Грунт Г®О7Т Rr 0,00I 0,00I 0,005 0,001 0,001 Q,001 0,001 0,00: 13 
Сольвент кг 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,c0004 0,00004 4 
Уайтспирит кг 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 — 0,00004 0,00004 15 
Эмаль 19115 кр 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,008 16 
Рамка РИМ шт. 1,08 1,08 I,02 1,02 I,02 I,02 I,02 I,02 17 
Код графы от 08 03 04 05 06 07 08 

г ы 

Tp одолжение та Ga. 3. ewe 

тит 1.54818 Tp ee 
tigi [iad [77 Bee "bd 7 en ee Материалы от 

— T4x2 ioe 22хя ee lk 101 С em 

me ЕТ, 
Тучная 

 ручка ручная газовая ручная ттазовая iy гора Газовая уз СОВЫ я Пуговая дуговая. 1 м дуговая 
Pill 

eee вопом teense 77777 от 
Кронигейн КП4 или стойка UT. 7 

a 

02 
Стойка Ci3 шт. 

т 03 
Кронштейн КИТ mr. т I I 

I I т 04 
Кронштейн КУТУЯ шт. 

1 т I т 05 
Обвязка (тип по ТМ) шт. I I I I 

т т с 
Втулка В2 aT. 

07 
Шпилька М6Вдх85. 46,01 шт. 
Метивы HT 0,08 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04 0,04 08 Электроды 342, 546 кг. 0,01 0,14 5 oor a 9,004 a то 
Проволока сварочная кг 0,003 0,008 В 

3 4 1 л 1,52 4,68 0,76 ’ Ацетилен 88 2.72 12 
Кислород i а ame о, 0 

‘0 0,001 13 
Tpyur 1021 KP 0,002 0,002 0,002 opa2 0,001 0,001 0,002 оме Kr 0,001 0,000I 0,000Т 0,000I 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 14 

Сольвент у 

0,00004 — 0,00004 0,00004 0,00004 15 
Ууайтспирит xr 0,000т 0,000I 0,000т 0,0007 ‚ ‚ ’ 

т 
Эмаль ®115 er 0,004 0,004 0,004 0,004 0,002 0,002 0,002 0,002 

т 
Рамка РМ шт. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 

Код грабы ‚” 09 0 II 12 13 4 15 16 



Установка манометров 

Состав рабочих операций 

I. Установка mpasopa. 2. Установка резьбового соединения, 3. Установка отвода, 5. Присоединение импульсных труб сваркой. 

5. Подкраска мест сварки. 5. Установка рамки. 

Нормы на Т прибор 

Ещиница: д paSMeDej me еее еее — строки 
ЕН. жидкость, газ, пар жидкость, пар газ 

747886, IM437986 1 ТИ437886, 1437986 1N437886, TM437986 

Диаметр присоединяемых импульсных труб, ‚м t 
i roa Таже eae Tioa 14х2 222 тот Tae” 7 gaye 

i тазовая ‚ручная азов ia 7 газовая" ручная Traso тручная газовая! ручная Туазовая ручная 
дуговая, луговая Н :дутовая:вая ‚дуговая здурговая t ‘дуговая 

Кронштейн КП58 илдстойка ‘пт шт. Г I I I I т I I I I I I от 
Обвязка (тин по TM) or. Г I I I I I т I I I I I 02 
Отвод OTI шт. 1 I т I 03 

ба 1452 ТОСТ 873475 0,521 0,21 0,21 0,2: al Д20 ГОСТ 873374 
"8 

Соединение НСВТ4хКтруб шт. Т I I а T/ г ° 

Метизн г 008 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,09 0,09 0,08 0,08 0,08 0,08 06 
Схода COI4 mr. 1,02 1,02 1,02 1,02 2,04 2,04 2,04 2,04 1,02 1,02 1,02 1,02 07 
Рамка PIM щ. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 08 
Электроды 942, 946 кг 0,01 0,02  О,0т 0,16 0,05 0,02 0,01 0,15 0,01 0,02 Тот 0,15 09 
Проволока сварочная ЗУ 0,002 0,004 0,00т 0,004 0,001 0,004 IG Ацетилен д 0,76 2,34 0,7% 2,34 0,75 2,34 II Каслород л 0,76 2,72 0,75 2,12 0,75 2,72 т2 
Грунт ГФО2Е er 0,00. 0,001 0,001 0,001 0,001 0,00 0,00. 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001. 413 больвент кг 0, 00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,000. 0,000т 0,0001 0,000т 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 14 Уайтспирит ar —0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,000I 0,000 0,000т 0,000 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 15 
Эмаль 16—L15 кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 9,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 16 
Hon mpage 078 o 06 of o8 сю woe 
«: 

a 

5 

Установка манометров показывающих 
Состав рабочих операций 

I. Установка прибора на кронштейн. 2. Установка крана трехходового, 3. Уплотнение резьбового соединения 

лентой OYM. 4. Присоединение импульсных труб сваркой, 5. Подкраска, 6. Установка рамки. 
Е 

Нормы на Т прибор Таблица 5 

Marepaan инищ!  14410688 Т 7 —1м10783 Код измере! еее еее ч|отроки уния Диаметр присоединяемых импульсных трус, ММ 
TOxl М 222 Т лох ме 222 

Вид сварки 

газо тручная |газо ;pywaa (тазовая: ручная газовая! ручная 
вая дуговая] вая ‘дуговая [дуг свая:  |дуговая: — 

Кронштейн (тип по TM) ur. Т I I I I I I I Or 
Обвязка (тип по TM) шт. Т I I I 02 
Прокладка 10х18 шт. 1 I т I 3 3 3 3 03 
Соединение HCBI4xMe0Yx4 nT. I т I т ‘04 
Соединитель CHIIM20 ur. 1 I I I I I I I 05 
Кран трехходовой ТАМТ вт, т I I I 06 
Лента ФУМ RD 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 07 
Электроды 942, 946 кг 0,01 0,14 0,01 0,14 08 
Проволока сварочная кг 0,008 0,008 0,00 0,004 09 
Ацетилен I 1,52 4,68 0,76 2,34 Io 
Кислород л 1,77 5,43 0,88 2,72 II 
Грунт T02T RD 0,001 0,001 0,00I 0,007 0,00I 0,00Т 0,00 0,002 те 
Сольвент Kr 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 13 
Уайтспирит kr 0,0004 06,0004 0,0004 0,0004 9,0004 0,0004 0,0004 0,0004 14 
Эмаль ПФ115 кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,008 0,002 15 
Рамка РИМ шт. 1,02 1,02 1,02 1,02 I,02 I,02 I,02 T,02 I6 

Код графы OI 02 03 04 05 06 07 08 



§ 2. Установка тягомеров, тягонапоромеров, напоромеров и усилителей 

Нормы на Т прибор 

ерия 7777 ист ~~~” ‘7 
7 тои 77777 tion — 

измерена строки 
jaa i диаметр присоединяемых eg aad труб, ММ 

тохт 1142 222 Т тот 142 Т 222 
Вид сварки 

i aso гручная газовая! ручная Ттазо г ручная Тгазо пучная 
i jBaa дуговая] |Дуговая|вая дуговая |вая  |дуговая 

Стойка CIl26 Шт. I I I I OT 
Скоба C36 WT. I I I I 02 
Скоба CCKI2 шт, I I I I 03 
Метизы Kr 0,3 0,31 0,31 0,3: 0,12 0,12 0,12 0,12 04 
Соединение НОВ ТаАзхМе0УХЛА шт, 4 4 4 4 a 2 2 р 05 
Хомут X25YI wT. 2 р 2 2 I I т 1 06 

Коробка соединительная шт. I,02 1,02 I,02 I,02 07 
КСК8 
Прокладка 10х18 ит. I I I I I I I I 08 
Кран ТАМТ HT. 2 2 2 2 I I I I 09 

5 у 

Продолжение табл. 6 

еее ет Н a TM431483 TM431583 Код Материал ВВ 4..4 — о 
НИЯ Диаметр присоединяемых импульсных труб, мм KY 

ем a — ee 55 5 oe ee 5 oe Fee eee ыы me а ж — 

ох 14x2 22x2 Том: 142 222 

ОИ Вад сварки Даа 

газо {ручная газовая! ручная Traso~ "ручная Traso ручная 
i вая уговая| 'дуговаявая (дуговая 1вая_ jay Popes 

Труба ТОЖЕ ГОСТ 873475 м 0,62 0,62 0,62 0,62 0,29 0,29 0,29 0,29 10 
Д20 ГОСТ 873374 

Лента ФУМ Kr 0,002 0,002 0,002 0,002 0,00 0,001 0,001 0,00I II 
Электроды 948, 946 Kr 0,02 0,14 0,0т 0,14 12 
Проволока сварочная Rr 0,01 0,02 0,02 0,003 0,008 0,0тт 13 
Ацетилен I 3,04 9,00 18,39 I,52 4,50 6,20 T4 
Кислород a 3,53 10,45 14,40 1,77 5,23 7,20 15 
Грунт ГФО2Т кр 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0008 0,0002 0,0002 0,0002 16 
Сольвент KE 0,000020, 00002 0,00002 0,00002 0,0000Т0.0000т 0,0000I0,0000I 17 
Уайтспирит КР 0,000026,00002 0,0000 0,00002 0,000010,0000т 0,0000т0,0000т 18 
Эмаль ПФ115 Kr 0,00I 0,001 0,00 0,001 0,0004 0,0004 60,0004 0,0004 19 
Рамка PIM ШТ. 1.02 1.08 1,08 1,02 I,02 1,02 1,02 1,02 20 

Код графы OI 08 03 04 05 06 07 08 

‚Установка тягомеров дифференциальных 

Состав рабочих операций 

Т. Установка прибора. 2, Установка и уплотнение резьбового ‘соединения. 3. Установка соединительной короб 
ки. 4. Крепление крана хомутом. 5. Присоединение импульсных труб сваркой. 6. Подкраска. мест сварки. 7, Ус 

‚тановка рамки. 
Таблица 6 



С,14  BUHPM 51188 

Установка усилителей, тягонапоромеров, тягомеров и напоромеров 

Состав рабочих операций 

I. Установка прибора. 2. Установка и крепление панели. 3. Установка крана 
переключателя на панели. 

Нормы на Т прибор 

Материал 4 Е i Код :строки 
lo om fa Го © 2 f 

й i ОЕ 1 1 1 

О 1g 1g 4 
1 t I 

ee |e ee TB Te 
Кронштейн (tun по шт. Т I I 1 OT 

Скоба C47 шт. I 02 
Панель (rum по TM) ur, Т I I 03 
Метизы Kr 0,08 0,08 0,03 0,002 0,02 04 
пластины П лист № 0,02 05 
ТМ КЩМ2 ¢130x30 

Кранпереключатель mr, т 06 

Рамка РИМ шт. 1,02 1,02 I,02 I,02 I,02 07 
ee) 

ee en ee ee ee ee) 



Установка преобразователей давления пневматических 
3. Установка преобразователей давления 

Состав рабочих операций 

I. Установка прибора на подставку. 2. Установка и крепление стабилизатора давления и фильтра воздуха соеди 
нителем и хомутом. 3. Крепление труб обвязки скобами. 4. Присоединение импульсных труб сваркой. 5. Подкрас 

ка мест сварки. 6, Установка рамки для надписей 

Материал 

.=ььеьь 

Кронштейн КП58 или стойка — 
Обвязка (тип no TM) 
Подставка ГСОП 
Отвод 0713 
Хомут X70 
Ниппель НК 1/8" 
Наконечник 8 
Соединитель ввертной 
HCB8xK 1/8“ 
Трубка 8х1,6 

:измере 
ния 

1 

Нормы на I прибор 

еее 4 TM4~35683, ТМ435783 i 

eH 

TOxt 142 То 222 Тм 
la 

Вид сварки 

‘дуговая „дуговая! 
I I I I I 

2 2 2 I I 
I I I I I 

I I 
I I I 
I I I 
I I I 
I,02 1,02 1,02 

0,50 0,50 0,50 

ee 

меме ee tly ee ee ae 
Диаметр присоединяемых импульсных труб, мм 

On 

T т ‚газовая: ручная ‘;газовая: ручная ‚газовая: ручная 1газо ‚ручная 

— 

'дуговаязвая дуговая 



Продолжение 

777” матерая о "Единица 14435683, 144357883 
о Г “tM436086, TM4—36186 измерен еее eee eee HUA т TnamenD присоединяемых импульсных труб, MM 

TOxt 142 222 Т Toxt |142 1 22 

Вид сварки 

тазовая! ручная газовая} ручная |газовая! ручная Тгазо ручная 
дуговая ‚дуговая: дуговая! Baa Дуговая 

Труба М2М8хт м 0,72 0,7 O,71 0,7 

Труба £4x2 ГОСТ. 878475 и 0,21 0,21 0,21 0,23 
H20 ГОСТ 873374 

Метизы Er 0,09 0,09 0,09 0,09 0,11 0,11 0,11 0,1: 
Скоба (тип по ТМ) шт. 2,04 2,04 2,04 2,04 Т,08 I,02 I,02 1,02 
Рамка РИМ wt. 1,02 1,02 I,02 1,02 I,02 T,02 I,02 T,02 
Электроды 948, 946 кг 0,01 0,02 0,01 0,15 0,02 0,02 0,02 0,16 
Проволока сварочная ED 0,003 0,008 0,001 0,004 
Ацетилен a 1,58 4,68 0,76 2,34 
Кислород a 1,7 5,43 0,88 2,72 
Грунт TO021 кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,001 0,00 0,00I 0,001 

Сольвент Rr 0,000т 0,000 0,000Т ©,000I 0,000I 90,000I 0,000I 0,000т 
Уайтспирит Rr 0,000I 0,000I 0,0001 0,000Т 0,000I 0,0001 0,000I 0,000I 
Эмаль ПФ115 кг 0,004 0,004 0,004 0,004 0,002 0,002 0,002 0,002 
Код графы OI 02 03 04 05 06 07 08 

‹ x 

Установка преобразователей измерительных пневматических 

Состав рабочих операций 

I. Установка прибора на подставку. 2. Установка и крепление стабилизатора давления и фильтра воздуха соеди 
нителем и хомутом. 3. Крепление труб обвязки скобами. 4. Присоединение импульсных труб сваркой. 5. Подкрас 

ка мест сварки. 6. Установка рамки 

Нормы на I прибор 
Таблица 9 

Материал Единица TM4—36886 Тиз 1436986, [Код :измере TM4~3708 строки ния Диаметр присоединяемой  ИпулЬСной трубя, мм 

IOxt Ме 22 пох мет 2 
Вид сварки 

газовая! ручная газовая ручная тазовая! ручная газовая! ручная 
'дуговая! ‚дуговая: jayro= ‚дуговая 

oa eee eee eee a ee ees О as ИВО оои ПОИ 

Кронштейн или стойка (тип Шт. I I I I I I I I от 
по TM) 
Обвязка (тип по TM) шт. I I I I I I I I 02 
Подставка TCI Што I .Т I I I I I I 03 
Хомут X70 шт. I I I I I I 1 I 04 
Отвод OTI2 шт, I I I I I I I i 05 
Метизы Rr 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 06 
Труба M2M8xI M 0,42 О 0,41 0,41 0,38 0,38 0,38 0,38 07 
Скоба 0034 шт. I,02 1,02 1,08 Т,08 1,02 I,02 1,02 1,02 08 
Ницпель НК 1/8" ШТ. I I I I I I I I 09 



ъ.ь....... 

Материал 

Рамка FIM 
Соединение СМВ8К 1/8" 
Электроды 948, 946 
Проволока сварочная 
Ацетилен 
Кислорох 
Грунт ГФ021 
Сольвент 
Уайтспирит 
Эмаль ПФ115 

Код графы 

Материал 

Кронштейн 758 или 
стойка 
Подставка ton 
Odpaska (тип по IM) 
Отвод ОТТ 
Соединение Я узла 
Труба 

Метизы 
Скоба 6014 
Рамка РИМ 
Электроды 942, 946 
Проволока сварочная 
Ацетилен 
Кислород 
Грунт ГФ02Т 
Сольвент 
Ууайтспирит 

Эмаль П®115 

Код графы 

I. Установка прибора на подставку. 2. Установка резьбового сое 

Taxe ГОСТ 873475 
Д20 ГОСТ 873374 

Установке преобразователей измерительных "Сапфир" 

Состав рабочих операций 

3. Ус отвода, 4. Присоединение 

импульсных труб сваркой. 5. Подкраска мест сварки. 6. Установка рамки, 

Продолявние табл. 9 

Бойница 144368886 7” Т6и86786, и 36986, Ton измере ес 049086 gto 
НИЯ Диаметр присоединяемой munyaeonok TOC мм TOxI 1452 2252 пох Таха 22x2 

Вид сварки 
777 

денете газо, ‚ручная ‚Газовая. ручная ‚Газовая, Wont газовая чная вая дуговая! ‘луговая! о това 
if to fee ee ОХ i 

ит. I,02 1,02 1,0 T,0 1,02 1,02 1,02 I,02 10 
Шт. I I I I I г I I п 
кг 0,01 0,02 0,0. 0,15 0,05 0,02 0,0I 0,15 12 
EP 0,007 0,004 0,00т 0,004 13 
л 0,76 2,34 0,76 2,34 14 
л 0,76 2,72 0,76 2,72 15 
KD 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,00т 0,001 16 
Er 0,000I 0,000I 0,0001 0,000I 0,000т 0,0007 0,000т 0,000I г 
Er 0,000I 0,000I 0,000I 0,000I 0,000т 0,000I 0,000т 0,000I 18 
Kr 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 19 

Or o2 03 04 05 o oy oo 

Таблица 10 
Нормы на I прабор 

ааа ааа as Здиница. Измеряемая сда eee 4 fon измерения г. Toros sss essere Жидкость и ras” ОИ ЗОО Tas eee ee 
в о 3777 7942886. има 144286 ИМ 

rose See Диаметр приобединяемых импульсных труб, мм Lo ee eee on pags ag ee ee ee ee Myo т ме 22 Tio 1 12 ге рот те вм 
о ВА 

Вил сварки езовая Тручная SS зевая yanaa Tora Tragopa 
y ная 7 "тазовая “Oya 

ая ‚газовая ручная 
prasone® тая тазовая ая |тазовая утовая я те „| mas. [дуговая 

с А a 

т т т I I I т I or 

UT. I I 1 I I I I т I I I I © т I I I т 1 I шт. I i I г 03 
OT. 05 
oT. т I т т 

м 0,41 0,42 0,41 0,41 06 

xr 0,09 0,09 0709 0,09 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 о 
wr. 2,04 2,04 2,04 2,04 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 

ов 
wr, 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 

ar 0,01 0,02 от 0,15 0,02 0,02 бот 6,15 0, OL 0,02 0,01 0,15 10 

ar 9,008 0,008 0,0 0,004 0,001 0,004 п 
д 1,52 4,68 0,80 2,34 0,80 2,34 12. 

a I,?7 5,43 0,88 2,72 0,88 2,72 13 

кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,00. 0,001 0,001 0,001 0,001 0,01 0,001 0,001 14 

xr 0.0007 0,0001 0,000T 6,000. 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0008 — 0,0004 15 

KP 0,000. 0,000 0,000: 0,000  0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 16 

EP 0,004 0,004 0,004 0,004 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 17 

ов 04 05 06 07 08 09 то fa 12 



ИИ 

Продолжение ‘табл. It 

мяте ОИ ИИИ 

АОИ 
Материал us. TST" Furroom 7 77777777 отрок 

|морения ПОО 
И 104422866 И 

i IM442386, ТМ442486 

Паамето присоединяемых пипужьоных труб, м 
7 ee ee ee gee ee 

Toxt Таха 1 2252 Т т м 20 гм еее газовая 1 ручная газовая! ручная газовая: ручная, газовая! ручн T 

a В9товая дуговая! дугова вая 
онштейн КП. ее роит и: —08 или: Шт. I I I I I 1 I 1 OL 

Подставка ICI Шт I I I I I I 
Обвязка (тип по ТМ) mr. Т I I т I I Е 0 
Отвод OTI ше. т I т I 
Соединение HCB Ш. Oe T4xkrpydl/2" УХЛА 

7 5 
Труба Т4хе ГОСТ 873475 M 

Д20 ГОСТ 873374 7 06 

Метизы кг 0,09 0,09 0,09 0,09 0,0 0,09 —0,09 0,09 0,09 07 
Скоба со миг. 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2.04 2,04 08 самка Шт. 1,02 1,08 I,02  т,02 I,02 I,02 I,02 1,02 09 
лектроды 342, 946 Kr 0,07 0,02 0,01 0,15 0,01 0,08 0,0: 0,15 I0 

Проволока сварочная kT 0,003 0,008 0,00 0,004 II Ацетилен я 1,52 4,68 0,80 2,34 12 
Кислород a ‘1,77 5,43 0,88 2,72 73 унт TS02I кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,001 0,001 0,00 0,001 4 

senate кг 0,0001 0,000L 0,0001 0,000I 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 I5 

ат оит EP 0,0001 0, 0001 0,000I 0,000I 0,00004 0,00004 0,00004 0,00004 16 
аль ®Г15 кг 0,004 0,004 0,004 0,004 0,002 0,002 0,002 0,002 Р 

Код графы 
oe eee “eee eee eee 

I3 и I5 16 17 18 19 20 

‹_ c 8 

I. 

Материал 

Кронштейн КИ58 ала 
стойка СИТ 
Обвязка (тип по TM) 
Приставка {чип по TM) 
Швеллер К235 
Метязы 
Скоба 6014 
Рамка РИМ 
Электроды S42, 946 
Проволока сварочная 
Ацетилен 
Кислород 
Грунт ГФ021 
Солъвент 
Уайтспирит 
Эмаль [015 

Код графы 

Установка прибора на подставку или швеллер. Крепление труб обвязки скобами. 3. Присоединение импульсных труб сваркой. 4. Подкраска 

1 

4, Установка дийманометров 
Установка дифманометров 

Состав рабозих операций 
мест сварки. 

5. Установка рамки. 

Нормы на Т прибор 

1145873, 146083, 1146023 7146483, 147383, 147483, 172435063, 14435183 TKon 
35483, TM4—372~83 |TH4~7688, Тма37783 отроки 

к мы: М 
Диаметр присоединяемых импульсных Труб, мм 

[Toxt те 222 То Томе 2 Tod; iat 
Вид сварки 

[Feeona sas тазовая Тручная Тоазовая ручная Таазовая ручная Тразо уручная |тазовая! ручная t 
дуговая дуговая ‚дуговая |дуговаятвая  (дутовая| дуговая 

еее. 
т т I т т т. т I т I I I ar 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 02 

I I I т 03 
0,4 0,42 0,42 0,41 04 

0,09 0,09 — 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 05 

2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 06 

1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 3,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 07 

0,01 0,02 0,05 0,15 0,01 0,02 0,0 0,35 0,01 0,02 0,01 0,15 08 

0,003 0,008 0,008 0,008 0,003 0,008 09 

1,52 4,68 1552 4,68 1,52 4,68 10 

1,77 5,43 1,77, 5,43 т 5,48 It 

0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 12 

0,007 0,000 0,0001 05000 0,0001 0,000 0,000 ©,000т 0,0001 0,000 09,0001 0,0001 13 

0,0007 0,000 0,0002 0,000 0,000 0,000 0,0001 0,000т 0,0001 0,0001 0,0001 0,000т 14 

0,004 0,004 0,004 6,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 15 

Or 02 03 04 05 06 07 08 9 ю II 12 



Установка дифманометров 

Состав рабочах операций 

I. Установка прибора на подставку или швеллер, 2. Установка и крепление стабилизатора и фильтра воздуха соединителем 2 хомутом. 
3. Крепление труб обвязкя 

Материал 

скобами. 4. Присоединение импульсных труб сваркой. 5. Подкраска мест сварки. 6. Установка рамки. 

Таблица 
Нормы на Т прибор 

‚ 146183, 16783 T “TT i т 1145983 1436583 144362883, TM439383 ik 1измере 11445988, 114874884, “IM4g7583 i: torpor ная еее 
Диаметр присоединяемых импульсных труб, мм 

0х. 14ю 2252 t Toxt 11421 282 Trost!" Tae “eae еее Ее ate eee ee! i Bux сварки 
ГТадовая lovunan. Трава а ттт Vrasoseatuveanse |газовая гручная jTasopad ‘ручная  |газоваяручная jPesonam;pywiag ‚ручная  |газоваящучная 

доенье Г wt дуговая ‚дуговая 1 ‚дуговая: дуговаяувая дуговая мутовая 
Кронштейн КП58 или Е 

Sc Sarina. ai вт т Шт I I I I I I т т I т т I Or 
Обвязка (ram по TM) ur. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 02 
Подставка (ran no TM) Шт. I I I I т т т I 03 
Хомут (тип по IM) ur. I I I I I I I I I I I I 04 Метизы ar 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,08 0,09 0,09 05 Скоба 6014 UT. 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 2,04 06 
Ниппель НК 1/8" OT, I I т т I I т I т I т T 07 
Наконечник 8 wr. I I I I I I I I I I т т 08 Швеллер К235 м 0,42 0,41 0,41 0,41 09 

Fost ввертной Шт. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 I,02 1,02 1,02 1,02 10 

Рамка РИМ wT. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 T,02 T,02 1,02 1,02 1,02 II 
Трубка 8xI,6 м 0,31 0,31 0,31 0,32 0,46 0,46 0,46 0,46 0,36 0,36 0,36 0,36 12 
Электроды 948, 946 кг 0,01 0,02 0,0т 0,15 0,0: 0,02 0,01 0,15 0,0r 0,02 0,01 0,15 13 
Проволока сварочная кг 0,003 0,008 0,003 0,008 0,008 0,008 4 Ацетилен a 1,52 4,68 1,52 4,68 Т,52 4,68 15 Кислород л. 1,7 5,43 1,77 5,43 1,77 5,43 16 
Грунт ГФ021 xD 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 17 
Сольвент ЕР 0,000I 6,000I 0,0001 0,000т 0,000т 0,000 0,000. 0,000I 0,0001 0,000т 0,900т 0,000I Is 
Уайтспирит aD 0,000I 0,0007 0,000I 0,000L 0,000т 0,000Т (0,000 0,000l 06,0001 0,900т 0,000т 0,0007 Ig 
Эмаль ПФТ16 RE 9,004 0,004 0,004 — 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 10,004 0,004 20° Код графы at" "08 03 о OR TOF te тт 

ay § х 

§ 5. Установка датчиковреле 

Установка датчиковреле 

Состав рабочих операций 

I. Установка и крепление прибора. 2. Присоединение импульсных труб сваркой. Bo Подкраска мест 

Материал 

Кронштейн или стойка 
Метизы 
Электродн 948, 346 
Проволока сварочная 
Ацетилен 
Кислород 
Ррунт Г®02Т 
Сольвент 
Уайтспирит 
Эмаль ПФТ15 
Рамка РПМ 

Код графы 

сварки. 4. Установка рамки. 

Таблица 13 
Нормы на Т прибор 

TM432386, 1М432486 132786, И32886 Кох 
[выв “Диаметр присоединяемых импульсных труб, MM 

ОИ 
RE 

a =m an 2 т ТТ 22x2 оао ие “Pea 7 7 
77 

Вид сварки 
И ee TS eee 

‘газовая: ручная ‘газовая j;pywaa {газовая ручная вая |nyrosaa iyrosaa Уговая! фто i ГИ ОВО an ЗОО ЗИ Sec ОНИ и тт I I I I I т от 
кг 0,02 0,02 0,02 0,02 0,04 0,04 0,04 0,04 02 

кг 0,0т 0,14 0,0r 0,14 03 

кг 0,003 0,008 0,00 0,004 04 

a 1,52 4,68. 0,76 2,34 05 
a 17 5,43 0,88 2,72 06 

кг 0,002 0,002 0,002 0,002 0,001 0,001 0,00 0,001 0? 
кг. 0,0001 0,0007 0,000. 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 08 

кг 0,000 0,000. — 0,0001 0,0004 0,0004 — 0,0004 0,0004 10,0004 09 
кг 0,004 0,004 0,004 0,004 0,002 0,002 0,002 0,002 10 
wr, 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 12 IL or 7 

08 
7 7 7 03 

7 7 

704 05 06 07 08; 



I. Установка прибора. 

Установка датчиковреле напора 

Состав рабочих операций 

2. Установка крана трехходового. 3. Установка резьбового соединения. 
4. Присоединение импульсных труб сваркой. 5. Подкраска мест сварки. 6. Установка рамки. 

Материал Еди 14430683 3088 
7 

‘Kon 
Bp ee ee em 1стро пане Диаметр присоединяемых импульсных труб, MM Vat 
Я pe Tre ToS ss “i ох T4x2 22X2 i Тот i 4x2 2OXe i 

Вид сварки 

газовая! ручная газовая пучная Тргазовая ручная тазовая! ручная 

ИИИ Плуговая тдуговая дуговая ‚дуговая j 

Стойка 0123 шт. 1 I I I от 
Скоба CCK~I2 шт. I I I I 02 
Скоба C10 шт. I I I I 03 
Метизы г 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 04 
Прокладка 10х18 шт. 2 2 2 р 2 а 2 2 05 
Соединение НОВТАХМЕОУХЛА шт. 2 2 2 2 2 2 2 2 06 
Хомут ХАБУТ шт. Т I т I I I 1 I 07 
Кран трехходовой ТАМТ ur, I I I I I I I 08 

Труба 1051 ГОСТ 973475 0,26 0,26 0,26 0,26 0,2 0,21 0,1 0,21 09 
MeO ГОСТ 873374 

Электроды 942, 946 кг ООТ 0,02 0,01 0,15 0,01 0,02 0,01 0,15 Io 

§ Py 8 

Продолжение табл. 14 

ттт ее ит" тт 
терна Би 3 ооо и ie см изме! Ливметр присоединяемых импульсных труб, мм {xu 

HAA: Ne ee ee ee вы — eee em oe 

То {Tae 7 20 Т “roxt тах 2х2 

Вид сварки р 
газовая! ручная, разоваятручиая [газовая ручная газовая! ручная 
i jayro ‚дуговая ‚дуговая дуговая 

Проволока сварочная кг 0,007 0,004 0,001 0,004 II 
Ацетилен x 0,76 2,34 0,76 2,34 12 
Кислород л 0,88 2,78 0,88 Ryle i3 
Грунт Td021 кг 0,0002 0,0002 0,0008 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002 0,0008 м 
Сольвент кг 0,0000I 0,0000т 0,0000т 0,0000т 0,0000I 0,0000 0,0000I 0,0000I 15 
Уайтспирит кг 0,;0000I 0,0000т 0,00001 0,0000Т 06,00001 0,0000 0,0000I 0,0000I 16 
Эмаль [ПФ115 кг 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 I’? 
Лента ФУМ кг 0,007 0,007 0,00I 0,00т 0,00I 0,00т 0,00т 0,001 18 
Рамка РИМ mr. 1,02 I,Q2 I,02 1,02 1,02 1,02 I,02 1,08 i9 

Kon графы Or 02 03 04 05 06 07 08 

Таблица 14 
Нормы на I прибор 



.26 5 

§ 6. Установка сигнализатора тяги 

Установка сигнализатора тяги 

Состав рабочих операций 

Т. Установка и крепление прибора. 2. Присоединение импульсных труб сваркой. 
3. Подкраска мест сварки. 

Таблица 15 

Норму на I прибор 

щ ee ee eee ee ee oe 

Материал Г Диаметр присоединяемых импульсных Ton 
труб, мм строки 

‚том ме 222 

Их TTT 

газовая! ручная гаво т 
eee eee Lon wl IER AR Bad |дутовая 
Коба 615 ut. Т I I I OL 
Метизы КГ 0,23 0,23 0,23 0,23 02 
Электроды 942, 946 RE 0,01 0,14 03 
Проволока сварочная Kr 0,00I 0,004 04 
Ацетилен I 0,76 2,34 05 
Кислород л 0,88 2,72 06 
Грунт Té021 кг 0,001 0,001 0,00I 0,001 07 
Сольвент Rr 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 08 
Уайтспирит Er 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 09 
Эмаль ПФТ15 КГ 0,002 0,002 0,002 0,002 IO 

Код графы от 08 03 04 
рр ж  мнш пиб сие мне ee ee ше ыы м се ше 

7. Установка сосуда разделительного, кранацереключателя 
ий мановакуумметра двухтрубного 

Установка сосуда разделительного, кранацереключателя 

Г. Установка прибора. 2. Крепление прибора, 

и мановакууметра двухтрубного 

Состав рабочих операций 



ка чаю er ed 
Кронштейн KI—47 или 
стойка СПее 
Скоба (тив по TM) 

«@ — Пластина Il мкТМКЦ 
M2 
Метизн 

ee 

Таблица 16 

Нормы на Т прибор 

HU разде Кранпере 
тключатель 

ИО 
ООО 1430588 1043753 1 

А ПОИ ОИ ИИ 14 
wit. I ры OL 

Шт. I 02 
0,02 03 

Rr 0,08 0,08 04 

OL 08 03 

$8. Установка реле контроля протекания жидкости, дифманометра 
стеклянного двухтрубного и вторичного прибора самопищущего 

Установка реле контроля прозекания нидкости, дифманометра 
стеклянного двухтрубного и вторичного прибора самопищущего 

Состав рабочих операций 
I, Установка прибора. 2. Крепление прибора. 

о Материал 

Кронштейн {тип по 

Скоба (тип по TM) 

о ь 

Нормы на Т прибор 

'Единица, Наименование прибора Kon 
еее ч — строки 

контроля ифианометр i 
i теклянный SVE _t 

114431083 143т183 Т 432083 
щ. I I 0т 

Шт. I I 02 
кг 0,06 0,06 0,08 03 

от 02 03 



.88 ВПНРМ 51188 

Разжел 2. Установка исполнительных механизмов 

Т. Установка исполнительных механизмов на полу 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМЗТ 

Состав, рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Таблица 18 
Нормы на I конструкцию 

Материал {RUMBA Тид исполнительного механизма ‚Код 
— ще ое ььа стро 

КИ 

Ввод гибкий из проводов 
алюминие| медных алюмини медных 

144427866 

ВЫХ 1 евных 
Провод АПВе,5 380 M 25,34 3,76. OI 
Провод [1B30,75 380 M 25,34 32,76 02 
Втулка MC1/2 шт. I I 03 
Втулка MC2/2 ur. I I 04 
Втулка MC5/2 ur, I I 2 2 05 
Металлорукав: 
РЗЦХТВУТ м 0,85 0,95 06 
РЗЦХТОУТ М 0,29 0,29 1,04 1,04 07 
Р3ЦХ18УЗ м 0,72 0,72 0,72 08 
Р3ЦХ20У3 М 0,72 09 
Р3ЦХТБУТ м 0,85 0,95 10 
Метизы кг 0,61 0,61 0,8 0,8 п 
Скоба. шт. 3,06 3,06 4,08 4,08 I2 
Рамка РИМ шт. 1,02 1,02 1,02 1,02 13 
Коробка KC~20 mr. <I I I I А 

к 5 ee 



ВИНРИ 51188 6.29 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМ34 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. в. Подсоединение электрических. про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Нормы на I конструкцию 

Матерая о ми ибнолнительного механизма Мод 
№904000/63025К 

M443386 1М43486 
Ввод гибкий из проводов 

i `алюми умедных |алюмини тмедных 
униевых тевых i i 

Провод АПВа,5 380 м 33,33 35,44 OI 
Провод ИВЗ 0,75 380 М 32,71 35,44 O02 
Втулка MCI/2 mr. I I I I 03 
Втулка MC5/2 mr. 1 I I I 04 
Металлорукав: 

РЗЦХТ5УТ м 1,2 I,2 1,31 I,31 05 
Р8ЦХТОУТ M 0,65 0,65 1,35 I,35 06 
Р3ЦХ20У3 м 1,18 07 
Р8ИХ18У3 M 1,07 1,07 I,07 08 

Метизы кг 2,99 2,99 3,0 2,0 09 
Скоба ur. 3,06 3,06 4,08 4,08 10 
Рамка РИМ ur. 1,02 1,02 1,02 1,02 II 
Коробка KC20 ur. iL I I I I2 



Установка механизма электрического исполнительного однооборотного 
на стойку СИМ35_ 

Состав рабочих операций 

I. Установка пополнительного механизма. 2, Подсоединение электрических проводок к механизму. 3. Установка 
рамки для надписей, 4, Установка соединительной коробки 

Таблица 20 
Нормы на Т конструкцию 

“yarepmat Единица $2 

Тыл пополнительного меланома on 
ИЗМ рен fmm me me me me mee ee em ene me ap we eee eae ee ee oe ee стро 
ния MBO250/25~0 26 554905 =100/10~ 1N30630/ 100, 26; gifo1600/26 КИ. 

ВО 320.95: Чаи т0 и 100 25 

i к ра 636) 20, 25; eo `|0,25К; №306807630 НОО 25; Вов: 25; 5 Mg01600/630, 25; м90680/10 
2 55 Т 142786 11и442986 114443186 

Ввод anni из проводов 

‚алюми, медных алюми Тмедных 'алюми |медных |алюми медных 
i HUCBHX} jHMeBAX i нлевых i тниевых 

Провод АПВа,5 380 м 30,08 32,55 29,88 31,37 OI 
Провод 11B29,75 380 м 30,08 32,55 29,88 31,37 02 
Втулка MGI/2 шт. a I I т I 1 03 
Втулка MC2/2 шт. I I 04 
Втулка MC5/2 wr. I I 2 2 I I 2 2 05 
Металлорукав РЗЦХТ8У1Т м 1,05 1715 06 

Продолжение табл. 20 
о 

"“Wavepwan=sé‘“‘é‘ RR SP 

Tun uorommunemsHoro механизма pO 

© {kon измерения: ee ee ee ee ee eee ee стро 

№90250/250 25; №30100/10 120630/100 25K, ,и307600/25 КИ 
i 10,253 и 30 2 D0— 30, 
i ie 65. 60/250,25; 8: буто 1902 54/0 a Во 25 630/250 10,25К; seus 630, 25K иво Ves 255 *io01800/2 25 Moon 16007630,25; i Wia6840/200, od TM442586 т 14 42786 1 1442986 т 1443186 

Ввод гибкий из проводов 

алюмимедных алюми медных талюми :медных Талюми медных ниевых! ниевых тниевых Г ниевых i 

23ЦХТОУТ м 0,59 0,59 1,24 1,24 0,44 0,44 1,24 1,24 07 
Р3ЦХ18уЗ м 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92 08 
Р3ЦХ15У1 м 1,05 1,15 115 1,15. 1,05 1,05 09 
РЗЦХ20у3 м 0,92 10 
Метизы KP I,JI ТМ 1,21 1,21 1,04 1,04 1,05 1,05 II 
Скоба mt. 3,06 3,06 4,08 4,08 3,06 3,06 4,08 4,08 12 
Рамка РПМ mr. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 13 
Коробка КС20 шт. I I I I I I 1 I 14 

Код графы от 02 03 04 05 06 07 08 



`Установка механизма электрического исполнительного однооборотного 
‘Ha стойку СИМ36 

Состав рабочих операций 

J. Установка исполнительного механизма, 2. Подсоединение электрических проводок к механизму. 

3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соединительной коробки KC~20. 

Таблица el 
Нормы на I конструкцию 

Матерчал "Един ‘ М асполнительного mexamusma Шо 
измере еее неее стро 
HUA №90100/10  М201600/251ки 

В j0,25K; 
1 
1 

ООО 4 ne 

114442586 1442786 Titana2086 1M4~43186 

t Ввод гибкий из проводов 

Галюми медных ТвлюмиТмедных талюми Тмедных алюми медных ниевых i :ниевых! униевых j ниевых 
провод АПВа,5 380 м 27,4 34,61 27,03 29,83 от 
Провод ПВЗ0,75 380 м 27,4 34,61 27,03 29,83 02 
Втулка MC1/2 MT. I I I I I I 03 
Втулка Мб2/2 шт. I I 04 
Втулка MC5/2 Шт, I I 2 2 I I 2 2 05 
Металлорукав: 
РЗЦХТ8УТ м 0,95 1,05 06 
Р3ЦХ10Ут м 0,29 0,29 1,04 1,04 0,39 0,39 1,19 1,19 07 
P3iX2073 м 0,82 082 08 

Продолжение табд. 21 

Материал т ИИ Тип иополаительного мены и jis №90100710 Е 
:0,25К; 

:0,25; M30160 Poe 

1 1€00/63~0, 25; 
МЭС 

О a a ih wee ee eee ee 5е 144786 — (Bid As 66 Вод гибкий из проводе 77 

wae ee eee me рее pe pe en алюми медных jaunt Me алюми "медных! алюми умедных 
wee eee ee eee ааа ПВ а |Ниевых! |Ниевых — fmesux 
Р3ЦХ 

пета? “ 

rad Leys mT 0,95 1,05 0,95 0,% 1,02 1,02 09 

PSK M 0,82 0,8 0,8 0,82 0,62 0,82 то нета KP 1,05 1,05 1,04 1,04 0,8 0,8 0,8 0,8 II 

коде 
mr. 3,06 3,06 4,08 4,08 3,06 3,06 4,08 4,08 12 

Коробка KC20 
mt. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 13 

ge 10 10 10 10 10 10 1,0 1,0 14 
Код графы Or 02 03 04 0 06 OF 

13 



6.34 — ВИНРИ 51188 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМ39 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсовдинение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4, Установка соедини 

тельной коробки KC20. 

Таблица 98 
Нормы Ha I конструкцию 

183 

pT оо0ю 

1М443686 14 43886; TM4—44086 

Кабель МЕШ7хО ‚75 м 0,927 Т,96 От 
`Кабель МКШбхО ,75 M 0,927 0,93 0,93 02 
Кабель MKUIOx0,75 м 0,929 03 
Провод ПВЗ 0,75 380 M 1,44 4,32 4,95 04 

`Втулка MC5/2 м I 2 2 05 
Металлорукав POUXLOVI M 0,29 0,58 0,78 06 

Метизы кг 0,46 0,24 0,22 07 
Скоба Шт. 4,08 4,08 5,1 08 

Рамка. РИМ шт. 1,08 I,02 1,02 09 
Коробка KC20 шт. I I I го 



ВПНРМ 51188 6.35 

2. Установка исполнительных механизмов на стене 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронштейн КИМТ 

Состав рабочих операций 

I, Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму, 3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Таблица в3. 
Нормы на I конструкцию 

Материал Единица! Tun ицсполнительноо механизма ЧКод измере тотро 
{Sua M30630/10~0 25K; MS01600/250 20K; Ka M301600/630, 25%; M90250/T00,25K; 

14906307250,25К;° ов 63025” 
:1М443086 Т 1М443286 

1 Ввод гибкий из ‚ проводов 
i ОМАНА медных QJIKMAHMe—; медных 
i тевых {ВЕХ i 

Провод АПВе,5 380 M 32,34 32,71 01 
Провод ПВЗ0,75 380 м 31,73 32,71 02 
Втулка MC1/2 шт. I I I I 03 
Втулка MC5/2 Шт. т. I 2 2 “04 
Металлорукав: 
РЗ=ЦХТБУТ м 0,7 0,7 0,65 0,65 05 
Р3ЦХТОУТ м 0,7 0,7 1,45 1,45 06 
PSI[XI8Y3 M 1,28 1,28 I,28 07 
Р3ЦХ20У3 M I,33 08 
Метизы Kr 1,04 1,04 1,05 1,05 09 
Скоба шт. 3,06 3,06 4,08 4,08 TQ 
Рамка PIM HT. I,02 1,02 I,02 I,02 il 
Коробка KC20 WT. I,0 1,0 I,0 I,0 12 

ее. ee ee en 



6.36 ВПНРМ 51188 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронштейн КИМ2 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма, 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Таблица 24 
Нормы на I конструкцию 

ee ee еее т Материал Тип исполнительного механизма Код 
HY. я 

IM4430~86 TM443286 

Ввод гибкий из проводов 
Г T 

ANOMAHMejMONHEX 'алюмини |медных вых i 1евых 
Провод АПВе,5 380 M 34,82 36,21 OL 
'Провод ПВЗ 0,75 380. м 34,2 36,21 02 
Втулка MC1/2 

 “ 

шт. 1 I I I 03 
Втулка MC5/2 WT. I I 2 2 04 
Металлорукав: 

РЗЦХТ5УТ м 0,7 0,7 0,85 0,85 05 
РЗЦХТОУТ м. 0,7 0,7 I,45 1,45 06 
РЗЦХ18УЗ M 1,48 1,48 1,48 07 
Р3ЦХ2073 ОМ 1,53 08 
Метазы Rr 1,04 1,04 1,05 1,05 09 
Скоба Шт. 3,06 3,06 4,08 4,08 mae 
Рамка РИМ Шт. I,02 I,02 T,02 1,02 II 
Коробка соединительная ut. I I I I I2 



Установка механизма электрического исполнительного однооборотного 
на кронштейн КИМ3 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических проводок к механизму. 
3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соединительной коробки, 

Нормы на Т конструкцию 

““"Narepat SO Единица о "Tun исполнительного механизма ‘Що. 
измерения о неоне стро а abs too B0=690/700 sons 601890/25 ки 

i ей Tb ЕН И ОБ 1490530 7288259 NOOBS о 10, 25K; M90~630/630,25K РЕ 7250,25; 20868646. 25; №90680/10 ob 254 
es rr ean ba en wee eee ee eee 

i IM4~42686_ "WnfiaZagonee 1 14443086_ Саиаесве 
1 „Ввод гиОкий из проводов 

i :алюмя "медных Галюми медных гелюми Тмедных! алюми :медных 
HHCBHX y HHEBHX; j HROBEX 1 униевых i 

to 

Провод АПВ2,5 380 м 30,28 30,9 30,6 30,96 Or 
Провод ПВЗ0;75 380 м 29,56 30,9 29,98 30,96 02 

Втулка MC1/2 ит. I I I I I I 03 
Втулка MC2/2 шт. I I 04 
Втулка MC5/2 mr, I I 2 2 I I 2 2 05 
Металлорукав:. 
Р3ЦХТВУТ м 0,59 0,59 06 
Р3ЦХТОУТ м 0,65° 0,65 1.35 1,35 0,65 0,65 1,35 1,35 07 



Материал ТО Т Единица. 7 Тин исполнительного механизия И о NSMOPSHRA 99960/250,255 90100/10 {€BO690/100 25H, №901600/265 xm ~0 80/630,25; M50 OK; 150 01600 8 Я 1108728025; И3046/100,25; 15207 100 7a i; te 
и /25 я iMg0630/250 25 5 ifo0B30/ C5 12376 ar 

ОЕ: Wo0840/100, 251 oe И Twaa268e 1442866 1443086 1443286 1 7a eee вод гибкий из проводов 
a epee me tT 

ор пион В 
1 алюми THHX ‚алюмигмедных ‚алюми Тмедных алюми медных 

Ндевых [ме ры a: евых i иевых 1 ОИ i ВИ 

и 1. 

I,e3 08 РЗЦХ20У3 м I,23 ТБ м 0,59 
° 0,59 0,65 0,65 0,59 0,59 09 

Р3ЦХ18УЗ м 7 1,17 т т 1,17 I,17 10 

Метизы к 0,5 0,85 1,04 1,04 0,58 0,8 0,8 0,8 II 

Скоба ur, 3,06 3,06 4,08 4,08 3,06 3,06 4,08 4,08 12. 
Рамка РИМ ш. 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 1,02 13 Коробка соединительная ит. т. Г. т. i 8 I oe т г I 2 

Kon тран о о от 02 3 04 05 06 07 08 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронштейн КИМ4 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических проводок к механизму. 3. Установка 
рамки для надписей. 4. Установка соединительной коробки. 

Таблица 26 
Нормы на Т конструкцию 

материал о 

Единица Тип исполнительного мехами оо Код измерен у me еее строки НИЯ ;M90250/250 +254M90100/100, 25; ji30690/10 14201600/63 M9025 йо 35; 20 1120100/250 72540 5, МЭ040 50, 2541 ayo мове вито 5069076 GeO. Зы С 600/25—" О /25  “0,25К; M30160 66783 3 ~0,25K; ;M30636/63— 
0,25 В Ноут, 25; 10,25 
TM4~426~86 7М442886 TM4—43086 t TM4432~86 

Ввод гибкий из проводов 

И талюми медных Галюми ‚медных 'алюмиумедных Телими медных 
Г ниевых j HE ВЫХ ниевых| нив Вых! 

Провод АПВ,5 380 м 34,3 34,61 33,07 34,46 от 
Провод ПВЗ0,75 380 м 33,68 34,61 32,45 34,46 02 
Втулка MC1/2 шт. I I I I I I 03 
Втулка MC2/2 Шт. I I 04 
Втулка MC5/2 шт. I I 2 2 I I 2. 2 05 
Металлорукав: 
Р3ЦХ15УТ м 0,8 0,8 0,65. 0,65 0,8 0,8 06 
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BUHPM 5188 С.Т 

Установка механизма электрического 
исполнительного однооборотного на кронштейн КИМ7 

Состав рабочих операций т. Установка исполнительного механизма, 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для подписей. 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Нормы на I конструкцию 

ve о во к ы 

Материал 

Провод АПВЯ,5 380 
Провод ПВЗ 0,75 380 
Втулка MC~I/2 
Втулка MC2/2 
Втулка MO5/2 
Металлорукав: 

Р8ЦХ18У 
Р3=ЦХТОУТ 
Р3ЦХ20у3 
РЗЦХТ5УТ 
Р3ЦХ1853 
Метизы 
Скоба 
Рамка РИМ 
Коробка соединитель 
ная 
ььь.ьъ..ъ.=ь=ьь 

mt atm кее em meee ee 

Cece eed tee ee Бе мы сео аль вр мша пев ные к ео и 

Tan исполнительного механизма 

№90250/250, 25; :М90100/100,25; 
90250 63 50:25} ий ее ООВ 253 ferns ‘ecto и9016007638,28 1958070. 
442686: 174428686 

Ввод гибкий из проводов 
алюмини} медных 1 алюминие медных тевых i BHX 
26,78 27,72 

26,17 27,72 
I I 

I I 
I I 2 2 

0,49 0,49 
0,59 0,59 1,62 1,62 
1,02 

0,49 0,49 
0,97 0,97 0,97 

0,61 0,61 0,63 0,63 
3,06 3,06 4,08 4,08 
1,02 1,02 1,02 1,02 
I I I I 



0.42 BUHPM 51188 

Установка механизма электрического 
исполнительного однооборотного на кронштейн КИМ8 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей, 4. Установка соедини 

тельной коробки. 

Таблица 28 
Нормы на Т конструкцию 

ея Материал Единица! Тил пополнительного механизма Ton 
1 

1 
1 1 

144426866 j 1442886 

Ввод гибкий из проводов алюминие медных галюминие i MOUHEIX 
а еее fe 

Провод АПВе,5 380 м 30,91 31,43 OI 
Провод ПВЗ0,75 380 M 30,29 31,43 02 
Втулка MC1/2 mT, I I 03 
Втулка MC2/2 шт. I I 04 
Втулка Мб5/2 шт. I т 2 2. 05 
Металлорукав: 
РЗЦХТВУТ M 0,7 0,7 06 
РЗЦХ10УТ M 0,59 0,59 1,24 Т,24 07 
РЗЦХ20У3 M I,23 08 
Р3ЗЦХ1853 М I,17 ТГ I,1? 09 

РЗЦХТ5УТ м 0,7 0,7 10 

Метизы RD 0,62 0,61 0,63 0,63 Il 
Скоба Шт. 3,06 3,06 4,08 4,08 Ie 
Рамка РИМ Шт. 1,02 1,08 I,02 1,08 13 

I I I 14 Коробка соединитель шт. I 
ная 



ВПНРМ 51188 6.43 
Установка механизма электрического 

исполнительного однооборотного на кронштейн КИМ15 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4, Установка соедини 

тельной коробки, 

Таблица 29 
Нормы на Т конструкцию 

Материая  'Еди_| Тиц исполнительного механизм Код нища jem een ee ee pe ne em epee с taNe—!MD016/630,2580; (M9016/63  ТИИМЧ0ЙР. БКИ 
рения! MSO 10/25) 980233 108 2580. ;83 

119016 [400 2582; us016/25~ i iM9016/250,6382310,2577 
i 016/ 1600 6382] i 

i 119040 ука i 
i 1M9040/63052582 j 

i 
i 149040/630,6382 149040/1600 6382; 
1743686 1M443886 11М444086 

Кабель МКШ7ХО,75 м 1,29 2,63 Ol 
Кабель МКИБХО,75 м 2,68 т, 34 2,63 02 

Провод 1830,75 м 1,86 5,56 5,56 03 

Втулка MC5/2 Шт. I. 2 2 04 
Металлорукав M 0,49 0,98 0,98 05 
P3i|X10Y1 
Метизы Rr 0,46 0,22 0,24 06 
Скоба WT » 4,08 5,1 4,08 07 
Рамка PIM Шт. I,02 I,02 I,02 08 
Коробка соеди шт. I I I 09 
кительная 

=...=ъ ==ь 



(,44 ВНР 51188 

Установка механизма электрического. 
исполнительного однооборотного на кронштейн КИМТ6 

Состав рабочих операций 

I. Установка исполнительного механизма. 2. Подсоединение электрических про 
водок к механизму. 3. Установка рамки для надписей. 4. Установка соедини 
тельной коробки» 

Таблица 30 
Нормы на Г конструкцию 

“Материалы  Ди! Tan исполнительного механизм a 

Aa 83 i 
1 

i 

1 

pees вои, COW OG 

i 1443686 14443886 1444086 

Кабель МКШХО,75 м 1,29 3,07 от 
Кабель МКШБХО,75 м 2,68 I,55 3,04 08 

Провод 1ВЗ0,75 м 1,86 5,56 5,56 03 

Втулка MC5/2 шт, I 2 2 04 
Металлорукав м 0,49 0,98 0,98 05 
Р3ЦХТОУТ. 
Метизы’ Kr 0,46 0,19 0,24 06 
Скоба Шт. 4,08 5,1 4,08 07 
Рамка РИМ mr, 1,02 1,02 1,08 08 
Коробка среди IT. 1 I I 09 кительная 



ВПНРМ 51188 C.45 
Раздел 36 Установка соединительной коробки КС и коллекторов 

I. Установка соединительной коробки КС 

Установка соединительной коробки КС 

Состав рабочих операций 

I. Установка коробки. 2. Разметка места установки скоб. 3. Установка скоб 
для крепления коробки. 4. Крепление болтами коробки. 

Таблица 3 

Нормы на Т коробку 

пы сре о сыр сн ва мир вы м ие’ ое еее не — Материал Hie Установка на 1Код 
Ha joe wep et yr emp OT DO— 
изме; стойке и раме Г стене 1 ки рения ейне 

fat cae oe рее en eee eo =ч кото кото {KC10, [ксто 1Ho20, 0 
ОНИ И 
Метизы кг 0,08 0,04 0,08 0,08 0,08 OI 
Скоба CCK9 иге “ I 02 
Скоба CCKI0 щ. I 03 
Скоба CCK~2 шт. I 04 
Скоба CCK4 Ш. I 05 

Код графин OL 02 03 04 05 
ee 

2. Установка воздушного и сливного коллекторов 

Установка воздушного и сливного коллекторов 

Состав рабочих операций 

1. Разметка на раме мест установки, 2. Крепление хомутами или болтёми. 
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I. 

Zo 

3. 

4, 

5. 

Нормы на I конструкцию 

Материал ‚ Tan коллектора I 
‘воздушный j оливной 

Н т Tw ETT 
Метизы кг 0,039 08 

Код тран И ОИ" ИИ 

ГЛАВА 2. УСТАНОВКА ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
ПОД ПРИБОРЫ НЕЩИТОВОГО МОНТАЖА 

Техническая часть 

Производственние нормы настоящей главы регламентируют расход материалов 
на установку опорных конструкций (кронштейнов, стоек, скоб) под приборы 
для измерения давления, разрежения, расхода, уровня и под исполнитель 
нне механизмы. 
Для установки кронштейнов, стоек, скоб под приборы для измерения давле 
ния, разрежения, расхода ий уровня используют дюбельгвозди ДГИШ 
(ТУ 14479477), патроны "Д" и "К" (ТУ 379574). Крепление стоек под 
исполнительные механизмы производят болтами (ТОСТ 24379.180) или элект 
родами 942 (ГОСТ 946775), кронштейнов шпильками (ТОСТ 2204876). 
Крепление утепленных шкафов к основанию производится анкерными болтами, 
пластмассовыми дюбелями У656, У658 (TY 3694179) и сваркой по 
ТОСТ 526480 электродами 942 (ГОСТ 946775).. 
Для подкраски мест сварки применяют следующие материалы: грунт [oO21 
(ГОСТ 2512988), растворитель Р4, Р5 (ТОСТ 782774), уайтспирит 
(ГОСТ 313478), эмаль ХВТ24 (ГОСТ 1014474). 
Для заземления утепленных шкафов применяют болты (ТОСТ 779870), гайки 
(ГОСТ 591570), шайбы (ТОСТ 1137178), проводники (ТУ 36.127675). Мети 
зы для заземления кронштейнов, стоек, скоб учтены в ВПНРМ 49487 "Заго 
товка монтажных конструкций, узлов и блоков из проката черных металлов и 
труб в монтажнозаготовительных мастерских монтажных организаций Главмон тажавтоматики". В случае необходимости применяют проводники. 
При разработке главк использованы следующие сборники типовых конструкций: 

’34 "Монтажные чертежи. Приборы для измерения и регулирования давления, 
разрежения, расхода и уровня. Одиночная установка на полу или стене", 
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59 "Монтажные чертежи. Механизмы электрические исполнительные. Уста 
новка на полу и стене", 55 "Типовые конструкции. Корпуса шкафов утеп 
ленных обогреваемых". 

Раздел 4. Установка опорных конструкций 

§ I. Установка опорных конструкций под приборы 
для измерения давления, разрежения, расхода и уровня 

Крепление кронштейна, стойки, рамы и скобы 

Состав рабочих операций 

I. Разметка места установки. 2. Установка и выверка. 3. Нрастрелка. 4, За 
земление. 

Таблица 33 
Нормы на I конструкцию 

Материал 1 ЕДИНИЦА! Вид устанавливаемой. KOHCT— Код 
'измере| Пукции Строки 
|ВИЯ i om i |кронштейн стойка, токоба 

Дюбельгвоздь ДРИМ шт. 3,54 4,72 2,36 OL 
Патроны "Д" и "К" WT. 3,54 4,72 2,36 Oe 
Проводник 1350, П550, Ш. I I I 03 

et wees ey remem eye meen =...ъььъЕ=ь. 



§ 2. Установка опорных конструкций под исполнительные механизмы 

Крепление стойки СИМ под исполнительный механизм 344386 
Состав рабочих операций 

I. Разметка места установки. 2. Установка и выверка. 3. Крепление болтами или приварка. 4. Заземление. 

(Таблица 34 
Нормы на I конструкцию 

Материал Единица! Способ крепления Код 
измерен ен т стро 

{HMA болтами i сварко КИ 
Tan СТОЙКИ 

‘CuM31; {C¥M34; Т6ИМ35;  ТОИМЗТ;  {CMM34 t CUIM—35 
i 1СИМ35$ — |СИМ36 i т CUM 

еее п 16, Ц 
Болт 6.3М16Х200.СтЗкае RE Т,92 OI 
Болт 6.3M20X250.BCr3en2 кг 3,55 02. 
Болт 6.3Mé4xX250.BOrsene кг 5,79 03 
Электроды 948, 946 er 1,08 1,8 1,44 04 

проводник П350, 1550, mr. I т I I I I 05 
il 
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Крепление кронштейна КИМ 
под исполнительный механизм 3К44486 

Состав рабочих операций 

I. Разметка места установки, 2. Установка и выверка. 3. Крепление шпилька 
Mie 4. Заземление. 

Нормы на Т конструкцию 

Материал Единица! Тип sponse Kon |измере! i |0тро 
1 НИЯ НИ ЗКИМ© st :КИМ7; КИМ8; 
р "КИМЗ$КИМ4* КИМТО ИНЬ 

Шпилька UT. 4 4 OL 
Метизы RD 0,32 0,15 08 

Лист 56,0 ГОСТ 1990474 ма 0,044 0,044 03 
3Ш Gr3 ГОСТ 1463779 &Г 2,08 2,08 

Грунт [o921 кг 0,016 0,016 04 
Сольвент KD 0,00T 0,001 05 
Уайтспирит кг 0,001 0,001 06 
Эмаль ХВ[24 Kr 0,02 0,02 07 
Растворитель Р4; РБ KD 0,008 0,008 08 
Проводник П350, П6550, шт. I I 09 
[750 

Код графы OL 02 

3. Установка. утепленных шкафов 

Установка корпуса шкафа утепленного, обогреваемого ШО 

Состав рабочих операций 

I. Разметка места установки. 2. Установка и крепление шкафа болтами. 3. За 
земление, 
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Нормы Ha Т шкаф 

meee ae ee ae mg, ee gee me Материал Единица! Установка 'на Ton 
jusMepe~; j CTPOKU 
НИЯ бетонном 'металлокон! основании струкции 

Болт анкерный АН8831160 wr, 4,08 4,08 OL 

Уголок В50х50х3 ГОСТ 850977 iT. 2 02 
 Ст.З ТОСТ 53579 

Метизы КГ 0,1 0,т 03. 
Электроды 942 кг 0,01 0,01 04 
Проводник 1350, Ц650, wr, I I 05 
1750 

Код графы OI 08 ььъььь..ььеььы 

Установка корпуса шкафа утепленного, обогреваемого ШОН 

Состав рабочих операций 

I. Разметка места установки. 2. Установка и крепление шкафа дюбелями, бол 
тами или приваркой. 3. Заземление. 

Таблица 37 
Нормн на I шкаф 

eee тт. — 

"Mare paar Единица! установка на Код тизмере — 1 CTpo— 
НИЯ ‚бетонной или |металлоконотрук| ки кирпичной jay i 
i j СТЕНЕ i 

Дюбель пластмассовый У658, шт. 2,04 от 
656 

Уголок B50x50x3 ГОСТ 850977 wr 2 2 02 
Ст.3 ГОСТ 53579 

Метизы Kr 0,04 0,32 03 
Электроды 942 кг 0,0т 0,51% 04 

0,68 
Проводник П350, П550, П750 wr. I I 05 
Грунт Td021 Kr 0,0000т 06 
Сольвент ar 0,00000т 07 
Уайтспирит кг 0,0000 

” 
68 



о 

Материал Установка на 

или 
’ кирпичной 

we ee eee in 1 
Эмаль ХВ124 кг 0, 00005 
Растворитель P4, Pd КР 0,Q000f 

Код графы От 02 
нь. ььы 

BOHPM 51188 _С.51 

Продолжение табл. 37 

Норма расхода электродов для шкафа ШОН 1000х600х500, 
Норма расхода электродов для шкафа ШОН 1400х800х600 
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Перечень приборов для измерения 

Приложение 

давления, разрежения, расхода и уровня 

WCC712H достав 

ACT780H 
ДСЦ7808 
ДОП7ВТН. 
ACI78IB 
ДСП778Н 
IiCl778B 
ACi786H 
ACi~786B 
ДСП787Н 
ACi78'7B 
EC~7T1PT 
AC~7T2P1 

Ш мод. ий 
ШУМ мод. 
23015 

дифманометр поплавковый самолишу 
ЩИ. 

Дифманометр поплавковый самоцищу 
щий с интегратором 

Тифивнометр поплавковый показнва 
RU 
Дифманометр поплавковый показыва 
uve с интегратором 
Дифманометр поплавковый показыва 
DUA с сигнальным устройством 
Дифманометр поплавковый показыва 
lai с пневматическим датчиком 
Дифманометр сильфонный самопищущий 

Дифманометр сильфонный самопищу 
щий с интегратором 
Дифманометр сильфонный самопищу 
WU С дополнительной записью дав 
ления 

дифманометр сильфонный показыва 
patti 

Дибманометр сильфонный показываю 
щий с интегратором 
Дифманометр сильфонный показываю 
щий с сигнальным устройством 

Дифманометр сильфонный ноказыва 
iit с электрическим датчиком 
Дифманометр сильфонный показыва 
ЮЩИЙ C пневматическим датчиком 
Дабманометр сильфонный самопищу 

щий с пневматическим регулирую 
щим устройством 

Дифманометры мембранные 

145883 
146683 

145983 
TM46783 

TM46083 
TM46883 

TM4—6083 
146883 

IM46183 
TM46983 

TM4~6483 
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Продолжение 

Тип Приббра Наименование прибоа Номер черте 
i |жа уотанбвки 

‚прибора 
ИИИ РОО ОИ 
м мод.23573 1447383 МОД.23574 
IKO3702 Дифменометр колокольный 1М47483 
2053 С94 анометр сильфонный электри T4—35083 Tense Se р ie ри TM435183 ДС—ЭРЗ 
ДСЭРА 
JiC3F5 
СЗ Дифманометр сильфонный пневма IM435283 
HCIi4 тический 

P фо TM435383 
Acs 
IM9I Дибманометр мембранный электри TM435483 
ДМЭРТ ческий 

р та ити 
de 
OPS 

J3RGII мод, Преобразователь измерительный ТМ435683 
720_ оао давления TSB MATH de ORL TM435'783 
I3HUTT мод. 
Vee 
U1 Дифманометр мембранный с силовой TM435583 
Па компенсацией 

T3030 Преобразователь давления измери  ТМ436786 

1S тельный пневматический TM436886 
Se ТЗДАТЗ 

ТЗДИТА Преобразователь давления измери  ТМ436986 
13240 тельный пневматический 1M437086 
АСи?7T 

Grote Дибман фонный 1437283 71Cr ометр сильфонный электри 
ACH719¢ ческий 

ы ma IM437383 

eet Cll~I60M 
UCC~712M г СС7ТТИн 
ДОП7ШЕ Дифманометр сильфонный пневмати — 1/437483 ое Заир Oe 1437583 
ACC~712Pr 
ДСУНМИ Дифманометр сильфонный электри TM437683 
ДСЭРМИ ческий te TM437783 
ДСЭРМ 
Thi 
ДМЭРМ 
ДМЭУМИ 
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Tan прибора 

ee 

IHMII~I00 
CPC63 

I40 

ДН600. 

Продолжение 

тета еас 
|Наименование прибора 

Манометр сильфонный 

Манометр узкопредельный 

Манометр пружанный 

Мановакууметр сильфонный 

Манометр узкопредельный 
Манометр 

Манометр показывающий 

Усилитель полупроводниковый 
Тягонапоромер мембранный показы 
вающий 
Напоромер мембранный показывающий 
Тягомер мембранный 
Тягомер стрелочный 
Напоромер стрелочный 
Тягонапоромер стрелочный 
Напоромер мембранный показывающий 
Тягомер мембранный 
Тягонапоромер мембранный показн 
Bani. 
Дифманометртягомер 
Дифманометртягонапоромер 
Дифманометрнапоромер 
Сосуд разделительный 

Датчик реле напора 

‚Номер чертежа 
установки 
‚прибора 

1М436186 
TM436086 

TM410683 
IM4I0783 

TM4~29983 

TM430083 

TM430183 

TM430283 

TM430383 

174304833 
1М430983 



Тиц прибора 

BUHPM 51188. _С.55 

Продолжение 

т Наименование прибора Viowep soprena 
‚установки |прабора 

о 5 в о. 

CHCB 

MIC~7L1 
MIC7E2 
MT2C?11 
MT2C7T2 

ВЭт6Рб 

Датчик реле тяги 

Датчик реле давления 

Датчан реле напора и тяги 
Датчик реле перепада напора 

Дифуанометр стеклянный двух 
трубный 
Тягонапоромер жидкостной 

Тягомер дифференциальный 

Кранпереключатель 
Реле контроля протекания хид 
кости 
Сигнализатор тяги сильфонный 
взрывозащищенный 
Сигнализатор напора сильфонный взрывозащищенный 
Манометр самопищущий 

Манометр самопижущий 

Манометр показнвающий. электронный 

Ти 30683 
Tv430783 

TM4—30683 
TN430783 

TM43T 183 
TM431283 
TM431383 

TM431483 
TM431583 

TM430583 
TM431083 

TM430883 

TN436383 
TM436283 
TM4~36583 
TM4~36483 
TM49883 

14410483 
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Продолжение 

“Тип прибора Наименование npudopa Номер чертеха 
i густановки 
1 ‚прибора 

В916Р6 Мановакууметр показывающий элект TN4—319~83 
роконтактный 

MCC7T2i Вторичный прибор самопищущий ин TM432083 
MCC7I2P rerpupyalall P 

MBTO7IT Мановакууметр самопишущий TM4~36383 
МВС 

р 
1436283 

MBT2C8II Мановакууметр самопищущий TM4~36583 MBT2C712 P 
TM436483 
TM49883 

MT7IIP Манометр самопищущий с пирую TM4~102~83 
MT712P uM yOTROwOTDOM © регулиру 

TM4380~83 
MBT7TIP Мановакууметр самопищущий с регу 1M438183 
МВТ7Тар пирующим устройством 

ТЕН Тяронапоромер жидкостной IM431683 

Me 108 Мановакууметр двухтрубный IM431783 
MB250 
MB—400 
МПЭМИ Манометр TM4~3'7886 

TM437986 

OKMIY Манометр TM431886 
OKM2y¥ 

ЭКМВТУ Мановакуумет TN432286 
MITT60 

р 

МВТИ160 
РКСГ` Датчик реле разности давлени TM432386 д реле ра ла a 

TM4~32486 
POMS Датчик реле давления TM432786 
РДОМЬА TN432886 
"Сапфир" Преобразователь измерительный TM4—42186 oa Peowre TM4422~86 
оли Преобразователь измерительный 14 42386 веДие140 TM442486 
&2ДИВ2340 j 
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Раздел I. Установка приборов для измерения давления, раз 
режения, расхода и Уровня „ о ъоъаоовььыа во вьо оо вувьчоь 

I. Установка манометров и мановакууметров ‚о ‚о ззъъочеевовеа 

Таблица I. 
Таблица 2. 
Таблица 3. 
Таблица 4. 
Таблица 5. 

$2. 

Таблица 6. 
Таблица 7. 

$3. 
Таблица 8. 
Таблица 9. 

Таблица ТО. 
§ 4. 

Таблица II. 
Таблица 18. 

§ 5. 
Таблица 13. 
Таблица 14. 

§ 6. 
Таблица 15. 

§ 7. 

Таблица 16. 

$8. 

Таблица 17. 

Установка манометров о. ъъофьев авоооьосаьо ба вовсе 

Установка манометров и мановакууметров „..оооожеовесокь 

Установка манометров. 
Установка манометров „..ъоъъьововововонотовочатовоювов 

Установка манометров показывающих ›,озоовозхооооовасоеь 

Установка тягомеров, тягонапоромеров, напоромеров 

CFR HOHE OH оо соя ва софе ооо овосохо 

И усилителей оное оо ово во зоо соб совр вебе свез рофов 

Установка тягомеров дифференциальных ‚..ъоъьъоооьвочьн 

Установка усилителей, тягонапоромеров, тягомеров и 
напоромеров хоз чо ооо ооо ооо ооо вов осо оовь 

Установка преобразователей давления „..,оъъоъезочосоно» 

Установка преобразователей давления пневматических veo, 

Установка преобразователей измерительных пневмати 
Ч@СКИХ ‚..оьььозооьь воно роя вью роже со ео о ово вовоте вова 
Установка преобразователей измерительных "Сапфир" 
Установка дифманометров ‚..„оъесоз ооо о вовововоьье 

Установка дифманометров ‚..ъьао 

Установка дифманометров 
Установка датчиковреле 
Установка датчиковреле ‚.ь,ъохезвово оо вое вьюовчетове 

Установка датчиковреле напора ‚., о, ььоьвовововюрьвоно 

Установка сигнализатора 
Установка сигнализатора ТЯГИ ‚.,.ъоъоохосоеевьосо вое» 
Установка сосуда разделительного, кранацереключате 
ля и мановакууметра двухтрубноло „....ъеозъовьаз звонов 

Установка сосуда разделительного, кранапереключа 
теля и мановакууметра двухтрубного sececrserecrerenens 

Установка реле контроля протекания жидкости, дифма 
нометра стеклянного двухтрубного и вторичного прибо 
ра самопищущего 2. cccsasccvccnrcvecserrersvsvecn: veces 
Установка реле контроля протекания жидкости, дифме 
нометра стеклянного двухтрубного и вторичного инри 
бора самопищущего „,..,ььяьяозюнововоо вое во ов вевоввавь 

веосовофо с оф во жоврвовьв 

COMMS TERETE ооо чо во ох охочовь 

вооооевоя BG EH во рвох ророс ово фе 

ТЯГИ возовое вов робофов ое рово 

Раздел 2. Установка исполнительных механизмов ‚..,..ъьзеаьоовеоосье 

т. 
Таблица 18. 

Таблица 19. 

Установка исполнительных механизмов на ПОЛУ с зъеььееоьь 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМЗТ ‹...оъеоввьаевеосвиь 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМ34 .„....,зосеоьовиювоновя 29 



Таблица 20. 

Таблица 21. 

Таблица ва. 

Re 
Таблица 23. 

Таблица 24. 

Таблица 25. 

Таблица 26. 

Таблица 27. 

C.58 ВПНРМ 51188 

Установка механизма электрического исполнится ного 0 однооборотного на стойку eer ccaecrsevctererseee® 
Установка механизма электрического исполнительного 32 однооборотного на стойку оз товоъ ооо фо че вововоо 

Установка моханизма электрического исполнительного 
однооборотного на стойку СИМ39 ...ccenceccececcrenecs OF 
Установка исполнительных механизмов на Стене esssenees 39 
Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронштейн КИМТ ...оъъьосеньюовикое 30 
Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронште сс сзозововвосевеное 36 

Установка механизма электрического исполнительного 37 однооборотного на кронштейн КИМЗ cc ceccccrernsccevoee 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронштейн КИМ4: .....,ьъзозевотоово» 

39 

Установка механизма электрического исполнительного 
однооборотного на кронште хооофоффоосо ооо хоох Ат 

Таблица 28. Установка механизма эльзтрического исполнительного однооборотного на кронштейн КИМ8 ..rocwccevcererssore 42 
Таблица 29. Установка механизма электрического исполнительного 43 однооборотного на кронштейн КИМ15 ‚. съ ъъовььовововое 

Таблица 30. Установка механизма электрического исполнительного 44 однооборотного на кронштейн КИМТб „..ъ,оозеооаоовоо 

Раздел 3. Установка соединительной коробки КС и коллекторов 45 
I, Установка соединительной коробки КО... ъчьважьнонье» ДБ 

Таблица 31. Установка соединительной коробки KC '„....ъезофьзозьо» 45 
$2. Установка воздушного и CAMBHOLO КОЛЛекторов зъьонезьоь ДБ 

Таблица 32. Установка воздушного и сливного коллекторов „...ьаьь,. 45 
Глава 2. Установка опорных конструкций под приборы нещитового монтажа 46 

Техническая часть veces 46 
Раздел 4. Установка опорных конструкций „..ъь ео оъеооотеовововоте» A? 

§ I. Установка опорных конструкций под приборы для измере 
47 HUA давления, разрежения, расхода и YPOBHA cecevcovers 

Таблица 33. Крепление кронштейна, стойки, рамы И CKOOH ovcscersere 47 
2, Установка опорных конструкций под исполнительные 48 механизмы ооо чо вов ос ов ооо росою овоо во ооо 

Таблица 34. Крепление стойки СИМ под исполнительный механизм 48 3 44386 фо о рос о осо оо ооо оз о во о сос ооь 

Таблица 35. Крепление кронштейна КИМ под исполнительный механизм 49 44486 феовосов оо соо оос ооо роосросфоровосвоесо 

3. Установка утепленных шкафов ....ъововововазочевовоое» 49 
Таблица 36. Установка корпуса шкафа утепленного, обогреваемого 49 

ооо ооо ооо оо ово ое оо ророс оао во фосе 

Таблица 37. установка корпуса шкафа утепленного, обогреваемого 50 
зроввооосо тов ооо ооо ово фи ео всосет ДЕН OBA ООН ES 

Приложение. Перечень приборов для измерения давления, разрежения, ы 
52 расхода и Уровня oewscvervecrneeceonecscenasssosnoessesonen 
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