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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ 

1. Нормы настоящего выпуска охватывают работы по монтажу 
следующего оборудования телефонных и телеграфных станций: 
автоматных цехов ATC­54A и АМТС­1М; стативных MTC типа 
МРУ­М и полуавтоматики (СПМТС); кроссов ГТС; ЛАЦ МТС и 
ЛАЦ телеграфа (ЦТК); коммутаторных цехов МТС. и телеграфа. 

2. Нормами настоящего сборника учтено время, необходимое 
на перемещение материалов, деталей и оборудования только в 
пределах места работ (подноска, разноска и т. п.) на расстояние 
до 50 м по горизонтальной плоскости и подъем до отметки места 
установки на высоту до 5 м. 

3. Нормами предусмотрен монтаж оборудования, отвечающего 
техническим условиям на его поставку. В случае поставок обору­ 
дования с отклонением от технических условий связанные C этим 
дополнительные работы при его монтаже должны нормироваться 
отдельно. 

4. Составы работ в параграфах даны в сжатом изложении с 
указанием основных операций, характеризующих данный про­ 
цесс. Все вспомогательные операции, не перечисленные в соста­ 
вах работ, но являющиеся составной частью данного процесса, 
нормами учтены и отдельной оплате не подлежат. 

5. В составах звеньев монтажники оборудования связи для 
краткости именуются «монтажники связи». 

6. Нормами не учтены и нормируются отдельно: 
устройство подмостей; 
доставка оборудования и деталей от склада к месту работ вне 

пределов рабочего места и погрузочно­разгрузочные работы (El 
«Внутрипостроечные транспортные работы» и E25 «Такелажные 
работы»); 

планировка и разметка помещения для установки оборудова­ 
ния (В7­3 «Радио и телевидение»); 

распаковка оборудования и аппаратуры из ящиков; 
работы по монтажу координатных станций, кроме работ оди­ 

наковых с работами при монтаже станций, указанных в данном 
выпуске. 

7. Нормами предусмотрено выполнение работ в соответствии 
с требованиями правил по производству и приемке строительно­ 
монтажных работ (ВСН­600­81), техники безопасности (СНиП 
Ш­4­80) и пожарной безопасности. 

8. Тарификация работ произведена в соответствии с единым 
тарифно­квалификационным справочником 1985 г., выпуск 3, раз­ 
дел «Строительные, монтажные и ремонтно­строительные ра­’ 
боты». 



Глава 1. УСТАНОВОЧНЫЕ РАБОТЫ 

Техническая часть 

1. Настоящая глава содержит нормы на установку металло­ 
конструкций, стативов (стоек}, щитов переключений, коммута­ 
торов, а также различных приборов, плат и деталей, 

2. Нормами настоящей главы, кроме приведенных в составе 
работ основных рабочих операций, учтено выполнение следующих 
работ: 

подборка деталей и крепящих частей по чертежам и специфи­ 
кациям; 

внешний осмотр и протирка от загрязнения и масел; 
устранение мелких повреждений; 
разметка мест установки и крепления; 
выправка металлоконструкций; 
обрезка лишней длины металлоконструкций при необходимо­ 

сти; 
выверка, кроме случаев повторной выверки, нормируемой от­ 

дельно В7­4­3. п. 5; § B7­4­5. п. 3). 
3. Нормами не предусмотрено выполнение следующих работ: 
изготовление опорных конструкций, монтажных деталей и де­ 

талей крепления; 
исправление заводских дефектов оборудования; 
пробивка и сверление гнезд в стенах и перекрытиях (Сборни­ 

ки F9­1, E20­1). 

В7­4­1. Установка настенных опорных угольников 

Состав работы 

1. Вмазка анкерных болтов в готовые отверстия с приготовле­ 
нием раствора. 2. Установка и закрепление настенных угольников 
к вмазанным болтам. 

Состав звена 
Монтажник связи 4 разр.— 

» » 2 » 



Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование настенных деталей Измеритель H вр Расц. № 

Угольники магистральные м уголь­ 0,39 0— 27,9 1 
ника 

Угольники отдельные (уголки) с двумя угольник 1 0 71,5 2 
креплениями 

Примечания: 1. Нормами параграфа предусмотрено крепление угольни­ 
ков с готовыми в них отверстиями При поступлении угольников без отверстий 
сверление их в полке угольника, закрепляемой к стене, нормировать по В7­4­6 
«Б» табл. 2, п. 2. 

2 Сверление отверстий в полке угольника, к которой крепятся металлоконст­ 
рукции кросса и рядовых каркасов, учтено составами работ соответствующих па­ 
раграфов В7­4­3, B7­4­5, В7­4­6). 

В7­4­2. Сборка вертикальных стрейфов кросса ГТС 

Указания по применению норм 

1. В параграфе даны нормы на сборку вертикальных стрейфов 
(стоек), поступающих с заводов­изготовителей в разобранном 
виде и собираемых из вертикального угольника, вертикальной по­ 
лосы и поперечных горизонтальных полос. 

2. Настоящими нормами учтена и отдельно не оплачивается 
установка кронштейнов для кабелейторов при креплении их 
(кронштейнов), под один винт с поперечными горизонтальными 
полосами вертикальных стрейфов («Красная заря»). Отдельную 
установку кронштейнов для кабелейторов («PPT») нормиро­ 
вать по E24­1­25 табл. 2 

Монтажник связи 4 разр. 

Нормы времени и расценки Ha вертикальный стрейф 

Г зоперечны: Hi Количество поперечных горизонтальных Н в Pacu. № полос вертикального стрейфа 

о 0,23 0— 18,2 

7,8 0,37 0— 29,2 2 

9,10 0,47 0— 37,1 3 



$6 В7­4­3. Установка и сборка каркаса кросса ГТС 
(«Красная заря», «РФТ») 

Состав работ 

Нри установке и сборке каркаса кросса 

1. Вмазка фундаментных болтов с приготовлением раствора. 
2. Установка и крепление решетчатых оснований к полу. 3. Уста­ 
новка вертикальных стрейфов с креплением внизу к решетчатому 
основанию, а сверху связывающим угольником. 4. Сборка крос­ 
сировочных колец (навинчивание гаек на стержень спирального 
кольца), 5. Крепление к вертикальным стрейфам горизонтальных 
связывающих полос с помощью кроссировочных колец. 6. Стыко­ 
вание между собой горизонтальных связывающих полос «вна­ 
хлест» («Красная заря») или накладками («РФТ»). 7. Сверление 
отверстий в поперечных крепящих и настенных угольниках. 

Крепление каркаса кросса к настенным угольникам попереч­ 
ными угольниками. 

При установке горизонтальных полос станционной стороны 
кросса («РФТ») 

Крепление горизонтальных полос к вертикальным стрейфам. 
2.Стыкование горизонтальных полос накладками. 

При выверке кросса после установки штифтовых рамок 

Выправка отдельных погнутых деталей. 2. Выверка по уров­ 
ню и отвесу. 

Нормы времени и расценки на вертикальный стрейф 

Состав зве­ 
На монтаж­ 

Количество поперечных гори­ 
зонтальных полос вертикального 

Наименование работ 
HHKOB 

стрейфа 

СВЯЗИ 

5 7, 8 9, 10 

Установка и сбор­ |«Красная заря» 6 разр.— 1,5 1,8 2 
ка каркаса кросса 4 » —f| 195 1—49 1— 66 
с креплением ОСНО­ 2 » —{ 

зания к полу «РФТ» 13 1,6 1,8 

1—08 1—33 1—49 

В том числе установка и сборка То же 0.88 1,2 1,4 
каркаса кросса на установленном 0—73 0­­99,6 1—16 
основании 



Продолжение 

Количество поперечных гори­ 

Состав ape. зонтальных полос вертикального 
Наименование работ 

НИКОВ стрейфа 

СВЯЗИ 
5 7; 8 9, 10 

Установка горизонтальных полос 4 разр.— 0,19 0,3 0,38 4 
станционной стороны кросса |2 » —/ 1013,6 0—21,5 0—27,2 
(«PPT») 

Выверка кросса после установки 5 разр — 0,37 0,43 0,48 5 
штифтовых рамок 3 » —11 929.8 0—34,6 0— 38,6 

а 6 B Ne 

Примечание. Прн отдельной сборке кроссировочных колец принимать на 
[0 колец Н вр. 0,14 чел.­ч., Расц. 0—09 (ПР­1) при составе звена монтажник связи 
2 pasp.— с соответствующим исключением их из Н. вр. и Расц. пп. |—3. 

В7­4­4. Установка деталей и арматуры кросса ГТС 
Нормы времени и расценки на измерители, 

указанные в таблице 

Состав зве­ 
Наяменование и состав работ на монтаж­ Измеритель |Н вр Расц, № 

ИНКОВ СВЯЗИ 

Установка угольников ограждения 5 pasp.— 1].1 м уголь­ 0,24 G—18,6 
2 » ника 

Установка кронштейнов с патрона­ 3 разр. 10 крон­ 0,45 0—31,5 2 
ми для ламп снгнализацини штейнов 

Установка кроссировочных стоек То же 10 стоек 0,27 0—18,913 
«пальцев» («пальцев») 

Установка штифтовых рамок » {00 рамок 3,7 2—59 4 
(вводных гребенок) с кабелейто­ 
рамн с помощью винтов в нарезные 
отверстия 

То же, с помощью винтов и гаек с » » To же 9,5 6—65 5 
шайбами 

Установка рамки с передаточными » oS рамка 0,2 69—14 6 
{испытательными гнездами) 

Примечание. Установка деталей и арматуры линейной стороны кросса 
нормируется по Е24­[­25, табл. 2. 



В7­4­5. Сборка и установка рядовых каркасов 
декадно­шаговых станций 

Техническая часть 
Нормами параграфа предусмотрена сборка и установка ря­ 

довых каркасов станций ATC­54A, МРУ­M и АМТС­IM, представ­ 
ляющих собой металлические рамы на опорных тумбах. Установ­ 
ку в отдельных рядах станции АМТС­1М, рядовых угольников 
на временных подпорных стойках следует нормировать по B7­ 
4­6. 

Состав работ 

Нри сборке и установке рядовых каркасов 

1. Расстановка тумб (подставок}. 2. Сборка рам рядовых кар­ 
касов из горизонтальных (нижних, верхних) и вертикальных (690­ 
новых, средних} угольников. 3. Крепление рядовых каркасов меж­ 
ду собой и к настенным угольникам поперечными (магистральны­ 
ми} сдваеваемыми полосами со стыковкой секций полос и сверле­ 
нием отверстий. в настенных угольниках. 4. Сборка и установка 
угольников ограждения. 5. Установка труб ограждения с уста­ 
новкой оконечных пробок. 

При установке магистральных швеллеров для проводов сигна­ 
лизации и освещения (сигнальных желобов) 

1. Установка (укладка} на края рядовых каркасов магист­ 
ральных швеллеров. 2. Крепление магистральных швеллеров ‘к 
верхним рядовым угольникам с одновременной установкой под 
швеллер со стороны главного прохода кронштейнов ламп рядовой 
сигнализации. 3. Вырезка бортов в швеллере. 4. Крепление к верх­ 
нему угольнику ряда кронштейнов для шинодержателей. 

Нри выверке рядовых каркасов после установки 
на него стативов и прокладки кабеля 

1. Проверка вертикальности и горизонтальности установки 
рядовых каркасов. 2. Исправление отклонений с установкой про­ 
кладок. 

В ормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

т 

Состав зве­ 
Нанмевование работ на монтаж­ Измеритель зр.| Рас. № 

НИКОВ СВЯЗИ 

Сборка и установка рядового кар­ 5 pasp.— ряда 1,3 1—061 1 
каса 4 » —! 

2 » —f 



Продолжение 

Состав зве­ 
Наименование работ на монтаж­ Измеритель |Н вр Расц. № 

`НИКОВ СВЯЗИ 

В том числе установка угольников 5 разр.— м ряда 0,24 0­­18,6 |2 
ограждения 2 » 

Установка магистральных швелле­ Го же ряд 0,45 0— 34,9 3 
ров для проводов сигнализации и 
освещения 

Выверка рядового каркаса после 5 разр.— Г] [м ряда 0,1 0—08,1 4 
установки Ha’ Hero стативов и про­ |9 » —Г 
кладки кабеля 

Примечание Н. вр. и Расц. nn 1, 2, 4 таблицы предусматривают работы 
на станциях, где общая длина рядовых каркасов более 100 м. При общей длине 
рядовых каркасов до 50 м применять по этим позициям коэффициент 1,5 (ПР­1), 
a oT 50 до 100 м 1,3 (ПР­2). 

В7­4­6. Установка рядовых каркасов линейно­аппаратных цехов 

Техническая часть 
1. В параграфе даны нормы на установку рядовых каркасов 

ЛАЦ МТС и ЛАЦ телеграфа (LITK), представляющих собой ря­ 
довые угольники, опирающиеся на временные подпорные стойки. 
Между собой и к настенным угольникам рядовые каркасы кре­ 
пятся поперечными (магистральными) прогонами. В качестве 
‚прогона применяются две параллельные полосы, поставленные 
на ребро перпендикулярно всем рядовым каркасам. 

2. При установке рядовых каркасов одновременно со стати­ 
вами (стойками) установку стоек нормировать по B7­4­8. 

3. Нормами данного параграфа не учтено и нормируется от­ 
дельно изготовление накладок для стыкования между собой от­ 
дельных секций рядовых угольников. 

4. Сдвоенные ряды нормировать как два одинарных. 

Состав работ 

При установке рядовых каркасов 

1. Сверление отверстий в настенных угольниках для крепле­ 
ния магистральных прогонов. 2. Сверление отверстий в рядовых 
угольниках для крепления магистральных прогонов (при приме­ 
нении прямых болтов с фигурной накладкой) и для стыкования 
отдельных секций рядовых угольников. 3. Стыкование угольников 



накладками и секций сдваеваемых полос зажимами. 4. Установка 
и крепление: рядовых угольников к временным подпорным стой­ 
кам, магистральных прогонов к. настенным угольникам; УГОЛЬНИ­ 
КОВ H сдваеваемых полос между собой. 

При сверлении отверстий электродрелью в рядовых угольниках 
для крепления стативов (стоек) 

1. Жерновка мест сверления. 2. Сверление отверстий. 

А. УСТАНОВКА РЯДОВЫХ КАРКАСОВ НА 
ПОДПОРНЫХ СТОЙКАХ 

Состав звена 

Монтажник связи 5 разр.— 1 
» 4 » —! 
» 2 » —1 

Таблица 1 
Нормы времени и расценки на ряд (рядовой каркас} 

Способ крепления рядовых В том числе 
каркасов магистральны­ при готовых 

Наименование работ 
mn протонами 

НЫ 
Крюк­бол­ Прямымин назна­ 

тами болтами чений 

Установка рядовых каркасов 2 3,6 3,9 3,6 
с креплением их магистраль­ 2—81 3—04 2 8] 
ными прогонами в количест­ 
ве, до 

4 5,3 5,9 4,8 2 
4—13 4—60 3—­74 

6 7,1 7.9 6 3 
5—54 6—16 4— 68 

8 8,8 9,9 7,2 4 

65—86 71—72 5—62 

10 10,9 12 8,4 5 
8—19 9­—36 6—55 

а б B № 

Примечание При креплении рядовых каркасов магистральными прого­ 
нами в количестве больше 10 добавлять на каждые последующие два прогона: 

прн креплении крюк­болтами Н вр. 1,7 чел ­ч., Расц. 1—33 (ПР­Ё}; 
при креплении прямыми болтами Н. вр 2 чел.­ч., Расц, 1—56 (ПР­2); 
при готовых отверстиях всех назначений Н вр. 1,2 чел.­ч., Расц. 0— 93,6 (TIP­3). 

2 Зак 1192 9 



Б. СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ В РЯДОВЫХ УГОЛЬНИКАХ 
ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ СТАТИВОВ (СТОЕК) 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки Ha статив (2 отверстия) 

Состав зве­ 
Нанменование работ на монтаж­ |Н вр Расц. № 

НИКОВ СВЯЗИ 

Сверление отверстий для креп­ установлен­ 3 разр.— 0,27 0—18,1 1 
ления стативов в рядовых уголь­ ных 2 » —T!T 
ннках 

неустановлен­ 3 разр. 0,14 0—09,8 2 
ных 

В7­4­7. Установка воздушных желобов лестничного типа 

Состав работы 

1. Крепление опор (угольников, кронштейнов, подвесов) при 
установке настенных и подвесных желобов. 2. Установка на рядо­ 
вых каркасах вертикальных стоек (стержней) для магистральных 
желобов. 3. Сборка на полу секций желобов из боковых полос и 
передвижных скоб (скалок) для сборных желобов. 4. Установка 
и закрепление секций желобов на рабочих местах со стыкованием 
боковых полос между, собой и сверлением отверстий по мере на­ 
добности. 

Состав звена 

Монтажник связи 4 разр.— 
» 3 1 

Нормы времени и расценки Ha м желоба (пп. 1­5, 7­10) 
или закругление (п. 6) 

Ширина желоба, мм 

Тип и место установки желобов 
до 350 |более 350 

Сварные межце­ На вмазанных в стену угольниках 0,69 
ховые (между­ без подкосов 0—51,4 
этажные желоба) 
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Тип и место установки желобов 

Ширина желоба, мм 

до 350 |более 350 

Сварные межцехо­ на настенных крон­ со сквозным 0,97 1,2 2 
вые (междуэтаж­ штейнах с подкосами| креплением 0—723 0894 
ные} желоба 

на анкерных 1,2 1,4 3 
болтах 0—89,4 1—04 

на потолочных подвесах с двумя 0,97 1,2 4 
стержнями 0—72,3 0—89,4 

через проемы в стенах и перекрытиях 0,58 0,78 5 
0—43,2 0—58,1 

Сварные закругления в вертикальной или горизонтальной 1,2 1,4 6 
плоскости 0—89,4 1— 04 

Желоба над ряда­ магистральные, на опор­| сварные 0,5 7 
ми оборудования ных стойках (стержнях, 0— 37,3 

шпильках} 

сборные 0,73 8 
0— 54,4 

рядовые, на поперечных сварные 0,31 0,43 9 
(магистральных) про­ 0—23,1 0—32 

гонах с креплением крюк­ 
болтами 

сборные 049 0,66 10 
0—36,5 0—49,2 

а 6 № 

Примечание При установке сборных желобов (вместо сварных} по пп. 
[—5 добавлять на сборку желобов при том же измерителе и составе звена. 
для желобов шириной до 350 мм Н. вр 0,18 чел.­ч, Расц. 0— 13,4 (ПР­ВО; 
для желобов шириной более 350 мм H вр. 0,23 чел ­ч, Расц. O—17,1 (ПР­2) 

о* il 



В7­4­8. Установка стативов и промщитов 
декадно­шаговых станций 

Состав работы 

Разметка верхних и нижних угольников рамы рядового кар­ 
каса для установки стативов при креплении струбцинами. 2. Ус­ 
тановка стативов и промщитов в рамы рядовых каркасов с креп­ 
лением их болтами, гайками и земляными шайбами (с двух сто­ 
рои) по готовым отверстиям или струбцинам со сборкой послед­ 
НИХ. 

Нормы времени и расценки на 1 статив или промщит 

Способ крепления в 
Состав зве­ каркасе ряда 

Наименование работ на монтаж 
никон связи болтами сгрубци­ 

Установка стативов и промшитов 100 6 разр. — 1 0,57 0,81 1 
массой, кг, до 4 » —1| 048,5 0—68,9 

200 6 paap.— 1 0,91 1,2 2 
3 » —1| 0—69,2 0—91,2 
2 » —2 

В том числе: крепление болтами 6 разр. — 1 0,29 3 
2 » 0241 

разметка верхних и ниж­ Го же 0,14 4 
них угольников каркаса 0—11,9 

ряда 

а б № 

Примечание. Нормами параграфа предусмотрена установка стативов 
станций АТС­54А, МРУ­М и АМТС­[М, производимая в рамы рядовых каркасов. 
Установку отдельных стативов станции АМТС­[М, производимую непосредствен­ 
но на полу с верхним их креплением рядовым угольником, следует нормировать 
по B7­4­9, 

В7­4­9. Установка стоек линейно­аппаратных цехов 

Состав работы 

Вмазка болтов в готовые отверстия пола (при необходимо­ 
сти крепления оборудования к полу}. 2. Установка стоек в ряд не­ 
посредственно на полу. 3. Верхнее крепление стоек к рядовому 
угольнику болтами через готовые отверстия в угольниках и стой­ 
ках с прокладкой между ними специальных металлических вту­ 
лок. 
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Нормы времени и расценки Ha стойку (статив) 

Вариант крепления стоек 
Состав звена 

Масса стоек, кг монтажников Без крепления С креплением 
CBASH к полу к полу 

до 100 6 разр.— 1,3 2,7 l 
2 1—11 2—30 

no 200 6 pasp.— 1,7 3,2 2 
Joo» 1—29 2—43 
2 » —? 

более 200 6 разр 1 2,0 3,9 3 
щ 1—80 2—81 
2 » ­— 4 

а 6 No 

В7­4­10. Установка коммутаторного оборудования 

Состав работы 

1. Снятие арматуры © рабочих мест. 2. Установка коммутатора, 
шкафа, приставки, специального стола с креплением между собой. 

Нормы времени и расценки на шкаф, 1 коммутатор, приставку, 1 стол 

Состав звена 
Вид оборудования монтамни­ |Н вр Pacu. № 

КОВ СВЯЗИ 

Коммутаторы, аннексы, специаль­ до 100 6 разр.— 0,48 0—40,8 
ные передаточные и испытатель­ 2 » —f 
но­измерительные столы массой, кг 

до 200 6 pasp.— 0,77 0—58,5 2 
3 Poa 

2 » —#2 

до 300 6 разр.— 1,4 1—ol 3 
3 
2 » —4 

более 300 6 разр 1.8 i—28 4 
I » 
2 » —5 
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Продолжение 

Состав звена 
Вид оборудования монтажни­ JFL вр Расц. № 

КОВ СВЯЗИ 

Вводные шкафы, приставки 6 pa3sp.— 1,7 1—45 |5 
2 » ­—f 

Угловые вставки B,KOMMYTATOPHOM ряду То же 2,3 1—96 |6 

'Коммутаторы и пульты на столах 6 разр 0,5 90—53 17 

Примечание. Нормы на установку оборудования по пп. |—7 даны без 
крепления к полу При установке оборудования с креплением к полу K H вр i 
Расц. при составе звена монтажников связи 6 разр 2 разр.— добавлять­ 

на бетонном полу —Н вр. [,6 чел ­ч., Расц. 1—36 (TIP­1), 
на деревянном полу —H вр 0,64 чел.­ч., Расц. 0—54,4 (TIP­2) 

В7­4­11. Установка плат и деталей сигнализации 

Состав работы 

1. Сверление и нарезка отверстий в угольнике, стойке или ра­ 
ме, 2. 'Крепление деталей и плат винтами или болтами. 3. Резка 
крепящего угольника или полосы со сверлением и нарезкой отвер­ 
стий при изготовлении крепящих деталей. 

Монтажник связи 4 разр. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование плат и деталей сигнализации Измеритель JH вр.! Расц. № 

Общесигнальная плата в кроссе (сигнальная плата 0,89 0—70,3 
лампа, звонок) с заготовкой и подгонкой кре­ 
пящих деталей по месту 

Плата сигнализации в кроссе до четырех То же 0,94 0—74,3 2 
комплектов реле с заготовкой и подгонкой 
крепящих деталей по месту установки 

Ламповое табло АУД в кроссе или ящик с табло или| 2 1—58 3 
кнопками на стене с вмазкой крепления Р ящик 
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Продолжение 

Наименование плат н деталей сигнализации Измеритель |Н вр Patu, Ne 

Платы общестанционной сигнализации с плата 1,1 0— 86,9 4 
сигнальным повторителем 

То же, с заготовкой и подгонкой крепящих То же 3,1 2—45 sy 
деталей по месту 

Звонок общестанционной сигнализации или комплект 0,26 0—20,5 6 
комплект разделительных кнопок или ноч­ 
ной ламповый переключатель на MTC 

Платы групповой или рядовой сигнализации плата 0,48 0—37,9 7 
прн готовых отверстиях 

Патронодер жатели и патроны (до 7 шт.) на крон­ 0,26 0—20,5 8 
кронштейнах рядовой сигнализации с про­ штейн 
гонкой резьбы и ниппелей 

Держатели с патронами для ламп рядовой держа­ 0,13 0—10,3 9 
ингнализации тель 

Платы с кнопками К и ЗВ на вертикальном 10 плат 0,51 0—40,3 10 
угольнике каркаса ряда 

Сигнальные лампы на стативах и кронштей­ 100 лами 0.77 0—60,8 1] 
нах 

Индукторные клеммы со сверлением четырех клемма 0,22 0— 17,4 12 
отверстий в каркасе ряда 

Эбонитовые основания рядовых предохранн­ прело­ 0,12 0—09,5 13 
телей (63­30) на магистральной шине при хранитель 
готовых отверстиях и установленных винтах 

B7­4­12. Установка съемных деталей коммутаторов, 
специальных столов и стативов 

Монтажник связи 3 разр. 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование н состав работ Измеритель |H вр.| Расц. № 

Подгонка и установка лизен на междугород­ коммута­ 0,33 0— 23,1 1 
ныхи заказных коммутаторах тор 

15 



Продолжение 

Наименование и состав работ Измеритель |Н вр Расц. № 

То же, на коммутаторах других типов и спе­ рабочее 0,16 0—11,2 2 
циальных столах место 

Проверка и установка ламп в светильники лампа 0,13 0—09,1 3 
аварийного освещения или в патроны сиг­ 
нальных ламп коммутаторов с установкой 
стеклянных колпачков 

Подгонка и установка задних щитков комму­ 1 комму­ 0,36 0—25,2 4 
тагоров тагор 

Подгонка и установка бокового щитка к ввод­ 1 щиток 0,58 0— 40,6 5 
ному шкафу 

Установка стальных филенок на коммутато­ 100 филе­ 2,5 1—75 6 
pax НОК 

Установка скалок многократного поля в ком­ 100 скалок 1,7 1—19 7 
мутаторе или форшальтере 

Установка на коммутаторах шнуров со штеп­ шнур 0,12 0O—08,4 8 
селями с включением в гнезда 

Проверка и установка коммутаторных ламп 100 шт 1,2 90—84 9 
в Ламподержатели с установкой линз 

Установка ящика для ярлыков в поле ком­ ящик 0,17 0— 11,9 10 
мутатора 

Установка предохранителей или термических 100 шт 1,4 0—98 11 
катушек 

Установка пылезащитных щитков искателей статив 0,29 0—20,3 12 
на стативах ДШИ 

Вставка стекол в защитные щитки стативов То же 0,48 0—33,6 13 
ДШИ 

Установка на угольники ограждения задних 100 щит­ 3,8 2—66 14 
щитков стативов Ков 
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В7­4­13. Распаковка и установка съемных приборов 
на рабочие места 

Нормы времени и расценки на 100 приборов (ДШИ, плат) 

Состав зве­ 
Наименование и состав работ на монтаж­ |Н вр Расц. № 

НИКОВ СВЯЗИ 

Распаковка приборов из индивидуальной 3 разр. 2,3 1—61 1 
упаковки или укладка приборов в упаковку 
с установкой распорных планок 

Установка ДШИ на ста­ Трехщеточные 5 разр. 10 9— 10 2 
тивы с проверкой вруба­ без плат 
ния ножевой части в гнез­ 
довую Трехщеточные То же 13 11—83 3 

с платами 

Шестищеточные » » 18 16—38 4 

Выправка заводского монтажа ДШИ >» » 3 2—73 5 

Установка релейных плат массой до 10 кг на >» » 4,8 4—37 6 
стативы © проверкой врубания ножевой части 
разъема в гнездовую 

Примечание. Нормами не учтена и нормируется отдельно проверка меха­ 
нической регулировки приборов (ДШИ, реле) и центровка ДШИ. 

В7­4­14. Разные работы при установке оборудования 

Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование и состав работ Состав звена| Измеритель |Н вр.| Расц. № 

Настилка фанеры на пол с оклей­ Нлотники Ем? 0,17 [0—11,4 
кой материей стыков фанеры и под­ |3 разр.— 1 
кладкой бумаги под стыки листов |2 » —/ 

Снятие настила фанеры с раздел­ То же То же 0,16 10—10,7 |2 
кой стыков, разборкой и вырезкой 
из­под оборудования, выноской 
снятой фанеры из помещения ав­ 
тозала или кросса 
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Продолжение 

Наименование и состав работ Состав звена1 Измеритель |Н вр.| Расц. |№ 

Изготовление деревянного присно­ Столяр 1 присно­ 1,7 1—19 3 
собления для временной установки строитель­ собление 
стативов ный 3 разр.| на 5 ста­ 

THBOB 

Установка и крепление стативов K Монтаж­ 1 статив 0,17 090—117 14 
временным приспособлениям ники связи 

4 разр. — 
2 » —2 

Изготовление клиньев для устано­ Столяр 100 кли­ 4,7 4—28 5 
ночных работ строитель­ ньев 

ный 5 разр. 

Снятие, правка н установка скоб Монтажник скоба 0,09 0—06,3 |6 
на стативах (стойках) связи 

3 разр. 

Перестановка кронштейнов статив­ То же рамка 0,08 0O—05,6 |7 
ной (стоечной) сигнализации или или крон­ 
панельных рамок на стативе штейн 

Изготовление фанерного кожуха Столяр 1 кожух 1 0—79 8 
для зашиты шнуровой н ключевой строитель­ на стол 
частей специальных столов во вре­ ный 4 разр. 
мя монтажа 
Перестановка скоб (скалок) на же­ Монтажник 100 штук 2,9 2— 64 9 
лобах в местах спуска или подъема связи 
кабелей при формовке кабелей 5 разр. 
на оборудовании 

Изготовление и подгонка по месту Монтаж­ i крон­ 0,28 0— 72,1 110 
установки Г­образного кронштейна ник связи штейн 
из полосовой стали для крепления 4 разр. 
желобов со снятием размеров и 
сверлением отверстий 

То же, кронштейн из угловой ста­ Го же То же 0,28 190—224 {11 
ли 50Ж50 без подкоса 

Изготовление хомута из угловой >» » 1 хомут 2,4 1—90 112 
стали 50Ж 50 на колонну со сверле­ 
нием отверстий для скоб рядового 
питания 

Изготовление подвеса потолочного » 1 подвес 1,6 1—26 113 
из полосовой или круглой стали на 

крепление 
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Продолжение 

Наименование и состав работ Состав звена| Измеритель |Н ap Расц. № 

To же, из угловой стали 50% 50 или Монтажник{ 1 подвес 1,7 {—34 14 
кронштейна с подкосом на болтах связи или крон­ 

4 разр. штейн 

Изготовление угольника для креп­ » угольник 0,191 0—15 15 
ления полок многократного воля 
коммутаторов 

Обрезка и установка скоб рядового Монтаж­ 10 скоб 0,56 0—39,2 |116 
желоба на угольник хомута для об­ ник связи 
хода колонны 3 разр 

Установка Г­образных кронштей­ Го ж. 16 крон­ 0,68 0—47,6 17 
НОВ на угольник каркаса статива штейнов 
(для вертикальных пакетов ка­ 
беля) 

Установка держателей для сборных » 10 дерлла­ 0,45 O—31,5 118 
рамок ряда на готовые отверстия гелей 

Установка горизонтальных стерж­| Мон!аж­ 100 шт 1,9 1—22 19 
ней на карась промщитов с вы­ ник связи 
правкой 2 разр. 

Изготовление, установка и окраши­ Столяр м кожуха| 3,3 2—61 20 
ванне на месте установки защит­ сзронтель­ 
ных кожухов на спуски желобов ный 4 разр 
из досок н фанеры размером (по 
сечению) до 300.250 мм 

То же, размером 600% 400 мм То же То же 5,1 4—03 21 

То же, для шин и желобов, уста­ >» >» 6 4—14 |22 
навливаемых между потолком и по­ 
лом 

Заготовка деталей упорной рамы Монтаж­ рама 0,74 0—58,5 |23 
вертикального желоба (для обрам­ ник связи 
ления проемов) 4 разр. 

Обрьмление проемов перекрытия Монтажник То же 2 1—49 {24 
угловой сталью связи 

4 разр. 
3 » [Г 

Установка защитного кожуха из То жь 1 м кожуль 1,2 0—89,4 |25 
пихтовой стали со сверлением и на­ 
резкой отверстий 

Изоляция лентой (х/б| до 500 Монтаж­ м шнны 0,3 0—21 26 
нли ПХВ) установленных ник связи 
шин сечением в MM? {с ус­ 3 разр. 
тановкой винтов для пре­ 
дохранителей более 500 То же То же 0.44 0—30,8 |27 



Глава 2. МОНТАЖНО­КАБЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 

Техническая часть 

1. Настоящая глава содержит нормы времени и расценки 
на изготовление и укладку сборных кабелей и перемычек, а также 
на разделку и подключение к оборудованию станционных теле­ 
фончых, питающих, высокочастотных и сборных кабелей. 

2. Нормами настоящей главы, кроме приведенных в составе 
работ рабочих операций, учтены вспомогательные работы на 
установку, перестановку лестниц (стремянок), скамеек, подклю­ 
чение и отключение переносных электроприборов, нагрев паяль­ 
ников, крепление и снятие шаблонов и других приспособлений. 

3. Нормами не учтены и должны нормироваться отдельно: 
прокладка станционных кабелей по желобам, каналам и сте­ 

нам (no сборнику E24­1 «Кабельные линии связи»); 
прокладка и монтаж магистральных шин и магистральных 

кабелей электропитания. 

В7­4­15. Изготовление сборных кабелей и перемычек 

Состав работ 

При изготовлении сборных кабелей из схемных проводов 

1. Снятие размеров с ряда оборудования. 2. Установка деталей 
шаблонов по снятым размерам. 3. Подготовка катушек с проводом. 
4. Раскладка основных и запасных проводов по штифтам шаблона 
с расшивкой и подрезкой по размеру. 5. Раскладка проводов, 
предназначенных для включения в сигнальные лампы, ключи, 
кнопки, клеммы и штеккеры с расшивкой на косоплетку. 6. Про­ 
звонка проводов (контроль подрезки). 7. Прошивка ствола и 
отводов нитками с подшивкой запасных жил. 8. Формовка кабеля 
и обмотка ствола и отводов лентой. 9. Снятие кабеля с шаблона, 
навешивание бирок, относка кабеля. 

При изготовлении перемычек для запараллеливания 
рабочих мест стативов РСЛ из схемного провода 

1. Раскладка и расшивка проводов на шаблоне с подрезкой 
по размеру. 2. Прозвонка проводов. 3. Снятие перемычки с шаб­ 
лона и относка в отведенное место. 
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Нормы времени и расценки на 100 проводов 

Состав 
Наименование работ звена мон­ Hi Расц. № тажников вр 

CBASH 

Изготовление сборного кабеля из схемных 6 pasp.—! 4,1 3—61 
проводов 3 » —f 

Изготовление перемычек для Запараллелн­ 4 разр 1,1 0—86,9 2 
ванин рабочих мест РСЛ 

Примечаныия` t. Нормой п, предусмотрено изготовление сборного кабе­ 
ля на временном шаблоне. При изготовлении кабеля на универсальном шаблоне 
применять KH вр..и Расц. коэффициент 0,9 (ПР­1) 

2 Заготовка схемного провода из кабеля нормами не предусмотрена и 
нормируется по B7­4­25 (ПР­2). 

В7­4­16. Укладка сборных кабелей и кабельных блоков (лент) 
на оборудовании 

Состав работ 

При укладке межстативных кабельных перемычек­блоков 
Укладка кабельных блоков (из 5 кабелей) на желобах 

(или металлоконструкциях}. 2. Выправка углов на спусках и пово­ 
ротах. 3. Вязка кабельных блоков к скалкам желоба и скобам 
стативов. 

При укладке сборных кабелей рядовой сигнализации 
1. Укладка сборного кабеля на рядовых желобах. 2. Спуск 

отводов к штифтовым рамкам стативов. 3. Выправка углов и по­ 
воротов отводов к приборам рядовой сигнализации. 

При прошивке (вязке) сборного кабеля рядовой сигнализации 
Заготовка ниток. 2. Вязка ствола кабеля к скалкам желоба. 

3. Выправка ствола. 

При укладке кабелей или кабельных блоков (лент) 
в коммутаторном ряду 

Укладка отдельных кабелей или кабельных блоков в комму­ 
таторном ряду. 2. Крепление рамок многократного поля на ком­ 
мутаторах. 3. Вязка кабелей или кабельных блоков к скалкам 
внутри коммутаторов с навеской опорных цепей. 

21 



Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Состав 
Наименование работ звена мон­ Изме­ Н Расц. № 

тажников ригель вр 
СВЯЗИ 

Укладка блока из 5 кабелей меж­ 4 разр —/ 1 блок­ 0,33 0— 23,6 
на ду стативами ПИ, ЛИ, |2 » —! пакет 

желобах ГИ (с вязкой) 

сборного кабеля рядо­ Го же м 0,11 0—07,9 2 
вой сигнализации Ha кабеля 
желобах (без вязки) 

Вязка сборного кабеля к скалкам же­ 3 разр То же 0,25 0—17,5 3 
лоба 

Укладка кабельной ленты из 5! 4 разр. —! 1 лента 0,62 0—44,3 4 
в комму­ рамок в коммутаторном |2 » 
таторном ряду 

ряду. 
блок­пакета из 5 кабе­ To же блок­ 0,91 O—65,1 5 
лей на стыке коммута­ пакет 
торных рядов 

В7­4­17. Прокладка рядовых питающих проводов 
на провододержателях 

Состав работ 

При установке двойных провододержателей 
на магистральные сдвоенные полосы 

1. Сборка провододержателей. 2. Крепление провододержа­ 
телей к магистральным сдвоенным полосам (поперечным про­ 
гонам}. 

При прокладке проводов 
1. Разматывание провода с барабана или бухты, нарезка 

и выправка. 2. Прокладка проводов и закрепление их проводо­ 
держателями. 3. Выправка проводов. 
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Состав 

Наименование рабол звена МОН Изме­ Н. Расц. № 
тажников piltedb вр. 

СВЯЗИ 

Установка двойных провододержате­ 3 разр. LOU про­ +,2 2—94 1 
лей на магистральные сдвоенные по­ водо­ 
AOCHI держа­ 

телей 

Прокладка провода сече­ 6 4 paap.—! 14 м 7 5—22 2 
нием, мм” 5» — про­ 

10 вода 95 7­08 3 

25 11 8—20 4 

35 16 11—92 5 

70 18 13—41 6 

120­ 150 5 разр Г To же 22 17—77 
3 » — 

Примечание. Нормы пп. 2­7 по прокладке проводов питания учитывают 
нх закрепление через м провода, согласно расстоянию между провододер­ 
жателями (поперечными прогонами) декадно­шаговых АТС. 

В7­4­18. Формовка (выкладка и вязка) кабелей 
на оборудовании 

Техническая часть 

Формовка н прошивка концов кабелей производится на участ­ 
ках от скобы рядового желоба до предпоследнего горизонтального 
стрейфа кросса нли промщита и до предпоследней скобы на стати­ 
вах и в вертикальных стрепфах промщита, на входах в коммута­ 
торы. вводные шкафы и специальные столы. 

После монтажа кабеля Концы подвешиваются ниткой к стрей­ 
фам каркаса кросса изн промщита, а на стативах сшиваются 
в пакеты вязками и’крепятся к скобе. 

Состав работ 

При формовке концов кабеля 
Выкладка концов кабеля по форме типовых эскизов на спусках 

от рядовых желобов се прошивкой. 
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При снятии оболочки с концов кабеля 
Снятие оболочки с кабелей с временной вязкой лентой. 

При подшивке концов кабеля 
Подшивка и выправка концов кабелей на стативах и щитах 

после монтажа. 

Нормы времени и расценки на 10 концов кабелей 

Состав 
звена H Наименование работ монтаж Расц. № 
HHKOB BP. 
СВЯЗИ 

Формовка на спусках с прошивкой при длине 5 разр. 0,48 0— 43,7 1 
конца до [м 

То же, при длине конца до 2 м То же 1.4 11—27 2 

То же, при длине конца более 2. м » 2,5 2—28 3 

Снятие оболочки с конца кабеля » 0.49 0—44,6 4 

Подшивка и выправка концов кабелен после 3 разр. 0,41 0— 28,7 5 
монтажа Ha ПШ, кроссе, статьвах РСЛ, ПИ, 
а Также стволов на стативах ГИ на 15 и 20 вы­ 
ХОДОВ, комм утаторах и спецстолах 

То же, на входах и выходах ЛИ, ГИ и т. д. То же 0,22 0—15,4 6 

В7­4­19. Монтаж телефонных станционных кабелей 

Техническая часть 

1. В параграфе даны нормы на монтаж кабелей марки TCB 
и ему аналогичных. Примеры мест включения кабелей в обору­ 
дование приведены в приложении к таблице 1. 

2. Нормами не учтено и оплачивается отдельно: 
снятие оболочки с кабеля B7­4­18); 
прошивка (вязка) основных стволов жил длиной более 0,25 м— 

принимать на м ствола Н. вр. 0,2 чел.­ч, Раец. O—15,8 (ТЧ­1) 
при составе звена монтажников связи 4 разр.; 

обмотка лентой основных стволов жил длиной более 0,25 м 
принимать на м ствола Н. вр. 0,21 чел.­ч, Расц. O—14,7 (ТЧ­2)} 
при составе звена монтажников связи 3 разр.; 



надевание изоляционных прокладок на контакты многократ­ 
ного поля ДШИ принимать на 19 прокладок Н. вр. 0,26 чел.­ч, 
Расц. 0—18,2 (ТЧ­3) при составе звена монтажников связи 
3 разр.: 

выборка экранных («земляных») жил кабелей — принимать 
на 100 жил Н. вр. 0,38 чел.­ч. Расц. 0—30 (ТЧ­4) при составе 
звена монтажников связи 4 разр.; 

надевание кембрика на пучок экранных жил принимать 
на 10 кембриков Н. вр. 0,38 чел.­ч, Расц. 0—30(ТЧ­5) при составе 
звена монтажников связи 4 разр. 

установка и крепление смонтированных гнездовых и ламповых 
рамок в поле коммутатора, кроме рамок, закрепляемых при 
укладке кабельных блок­пакетов принимать на 100 рамок Н. вр. 
4,7 чел.­ч, Расц. 3—29 (ТЧ­6) при составе звена монтажников 
связи 3 разр. 

3. При монтаже кабелей на штифтовые рамки с временным 
перерасположением рамки в более удобное положение, т. е. снятие 
рамки, временное закрепление ее проволокой, а после монтажа 
установка и крепление рамки на прежнее место добавлять Н. вр. 
0.15 чел.­ч, Расц. 0—11,9 (ТЧ­7) на рамку при составе звена 
монтажников связи 4 разр. 

4. При монтаже кабелей на столах­шаблонах к Н. вр. и Расц. 
строк 8 и 10 табл. применять коэффициент 0,9 {ТЧ­8). 

5. При прозвонке жил кабелей с применением телефонной: гар­ 
нитуры применять коэффициент 1,2 (ТЧ­9). 

При прозвонке жил кабелей с выборкой из групп отдельных 
жил для раскладки их по порядку включения применять коэффи­ 
циент 1,1 (ТЧ­10), а для раскладки их не по порядку включения 
жил со сдвигом выходов (ДШИ, ГИ} применять коэффициент 
1,2 (ТЧАЬ. 

Состав работ 

При монтаже кабелей на оборудовании 

1. Снятие с конца кабеля лент, ниток. 2. Разборка сердечника 
кабеля на повивы и группы жил с взятием групп в косоплетку. 
3. Раскладка групп или отдельно выбранных из групп жил по 
отверстиям кабеллейторов, по шаблонам, по штифтам. 4. Расшив­ 
ка (вязка) раскладываемых (или разложенных) жил с прошивкой 
ствола длиной до 0,25 м и подшивкой запасных жил. 5. Обрезка 
линий длины жил, подрезка по мерке. 6. Зачистка, включение, 
пайка и выправка жил. 7. Обмотка лентой стволов длиной 
до 0,25 м. 
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При прозвонке 

1. Прозвонка жил кабелей звонком, 2. Исправление выявлен 

А. МОНТАЖ КАБЕЛЕЙ 

Нормы времени и 

Состав Емкость 
звена 

Наименование работ монтаж 
HHKOB 40 
Связи 23 30K 2 

Монтаж кабелей на группами жил 4 разр. 1,2 
штифтовые рамки ста­ 1—19] 0—94,8 
тивов с расшивкой” 
стволов с выборкой по порядку То же ‚3 1,8 

из групп от­ 82| i1—42 
дельных жил 

не по порядку 2 разр. 3,6 2,8 
(на разные 3—28| 2—55 

рамки) 

Монтаж кабелей на без расшивки группами 3 разр. 1.4 1,1 
штифтовые рамки ствола жил 0—­98| 0—77 
MLA, xpocca, ПСП 
и коммутаторов 

с выборкой 4 разр. 1,7 1,3 
из групп от­ 1—34| 1—03 
дельных жил 

© расшивкой группами 3 разр. 1,5 1,2 
ствола жил 1—05! 0—84 

с выборкой 4 разр. 1.8 1,4 
из групп от­ 1—42| 1—11 
дельных жил 

Монтаж кабелей на гнездовые и ламповые рамки мно­ 3 разр. 1,2 0,93 
гократного поля коммутаторов группами жил 0—84] 0—65,1 

Монтаж кабелей в многократные поля ис­ щи 4 разр. 
нагелей 

ДШИ То же 

а 6 
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кабелей 
ных ошибок при прозвонках. 

НА ОБОРУДОВАНИИ 

расценки на 1 конец кабеля 

Таблица 1 

кабелей 

76x 20 20 
хз 20x 3 20x 2 1ox3 10% 2 5x3 5x2 5 а 

1.4 0.84 0.64 0.5 0.41 0.34 16 14а 
1—11| 0— 86,9 0— 66,4 0—50,6 0—39,5 0—32,4 0­­26,9 |1—26 [1—11 

22 1,2 0,96 0,7 0,57 0.44 28 23 |2 
1—74] 1—42 0—948 0—75,8 0—55,3 0—45 0—34,8 [221182 

3,5 19 1.5 It 0.83 06 44 36 |3 
3—19| 2—46 1—73 1—­37 1—00 6—75,5 0—54,6 |4—00|3—28 

12 0.74 0.52 0,43 0,31 0,27 11 г |4 

0—84| 0—64,4 0—51,8 0—36,4 0—30,1 0—21,7 0—18,9 10—7710—70 

1.6 0.9 0.59 0,51 0.4 0,32 2 16 15 
1—26| 1—03 0—71,1 0—545 0—40,3 0—31,6 0—25,3 |1—58|1—26 

3 0.36 0,57 0,49 0,37 0,33 ba 12 16 
o—91| 070 0—60,2 0—39,9 0—34,3 0—25,9 0—23,1 10—98 |0—84 

1,7 0.75 0.56 0.46 0,38 21 17 |7 
1— 34 1—11 0—79 o—59,3.) 0—44,2 1 0—36,3 00—30 1— 66; 1—34 

0,68 0.52 0.43 0.35 0.33 12 1 |3 
0—77| 0—60,2 0—47,6 0— 36,4 0—30,1 0—24,5 0—23,1 |o—84|0—70 

1,2 0,95 0.5 |9 
1—34 0—94,8 0—75,1 0—39,5 

0.85 0,45 110 
1—19 0—67,2 0—35,6 

B д е ж 3 и к Al No 
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Примечания: Нормами учтен монтаж кабелей с включением жил 
в штифты с отверстием. При монтаже кабелей с включением жил намоткой 
вокруг шейки штифта (штифты без отверстий) 
(ПР­!}. 

2. При монтаже кабелей на нижних рамках кросса, промщитов, коммута­ 
торов, спецстолов и стативов к`Н. вр. и Расц. строк |—8 применять коэф­ 
фициент I[,t (ПР­2). 

3. При выполнении пайки жнл с отрывом по времени от остального монтажа 
кабелей ее следует нормировать по B7­4­21 (примечание 3}, а монтаж кабелей 
по данной таблице с соответствующим исключением трудозатрат на пайку. 

Приложение табл. 

Примеры мест включения кабелей в оборудование (основное) 

применять коэффициент 0,9 

1 

Места включения кабелей в оборудование при монтаже 
на штифтовые рамки стативов 

Ne Тип станций 
п/п с выборкой из групп отдельных жил 

группами жил 
по порядку не по порядку 

АТС­54«А» Двухпроводные РТ (входы и вы­ Испытательно­ 
исходящие РСЛ ходы) ПИ (вхо­ измерительный 
{входы и выхо­ ды}, РСЛ пробы стол, передаточ­ 
ды), двухпровод­ {входы), двух­ ные рамки, ТА 
ные входящие проводные входя­ 
РСЛ (входы) щие РСЛ (выхо­ 
входы ЛИ и ГИ, ды), АУД, ГИ 
РСЛ пробы (вы­ (выходы) 
ходы) РСЛ­ВРС, 
РУА 

2 МТС типа ПР РК, МГЛ, СВУ 
МРУ­М 

3 CIIMTC МГИ (вводные НКТН, ВКТН, 
гребенки), ИСК ГТН, УСК, ВСК 

4 ЛАЦ телегра­ СКК СИП, СПМ TT­1711, TT­48, 
фа (ЦТК) ТТ­144, ПКИ, 

«Дата», ТТ­12 

5 ЛАЦ МТС СИП­6Р, СТВ­ CCC­3, AB­2/3, 
ДС, СПН, УКМ, СИП­300, ШНУ, 
ИС­1УВ, HC­ СВТ 
2УВ, СТУ 

5. ПРОЗВОНКА КАБЕЛЕЙ ГАЛЬВАНИЧЕСКИМ ЗВОНКОМ 
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Состав звена 

№ 

Монтажник связи 5 разр. 
» —! 

БЕЗ ПРИМЕНЕНИЯ ТЕЛЕФОННОЙ ГАРНИТУРЫ 



Таблица? 

Нормы времени и расценки на I кабель 

Порядок ярозвонки 

Емкость перед раскладкой 
кабелей с разборкой жил перед включением контрольная 

в косоплетку {П прозвонка) {ПТ прозвонка) 
(1 прозвонка) 

40% 2, 20x 4 0,66 0,36 0,16 
0—53,1 0—29 0— 12,9 

30% 2 0,49 0,27 0,12 2? 
0— 39,4 0—21,7 0­­­ 09,7 

26 3 0,64 0,35 0.16 3 
0—51,5 0—28,2 9—12,9 

20% 3 0,49 _Q,27 0,12 4 
0—39,4 0—21,7 0— 09,7 

20x 2 0,33 0,18 0,08 5 
0— 26,6 O— 14,5 0—06,4 

10x03 0,25 0,14 0,06 6 
0—20,1 0— 11,3 0— 94,5 

10Ж2 0,17 0.09 0,04 7 
0—13,7 0—07,2 0— 03,2 

53 O13 0,07 0,03 8 
0— 10,5 0—05,6 0—02,4 

9x2 G,08 0,05 0,02 9 
0— 06,4 0—04 0— 01,6 

205 0,82 0,45 0,2 10 
0— 66 0—36,2 0— 16,1 

a 6 B Ne 
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B7­4­20. Монтаж кабелей и проводов сигнализации 

Состав работ 

При монтаже жил рядового сборного кабеля на рамках 
со штифтами стативов, рядовых сборных рамках 
и штифтовых рамках рядовых сигнальных плат 

1. Протаскивание жил в отверстия кабеллейтора, временное 
закрепление отводов и шаблона, разборка жил по штифтам. 
2. Подбор жил по схеме и подрезка проводов. 3. Зачистка жил 
от виниловой изоляции, включение, пайка и выправка. 4. Снятие 
шаблона ‘и закрепление отвода. 

При монтаже отводов жил рядового сборного кабеля на патронах 
ламп рядовой сигнализации, штеккерных колодках, ключах, 

клеммах, кнопках 
1. Вязка отводов, изгибание по форме оборудования, обмотка 

лентой. 2. Расшивка жил. 3. Подбор жил по схеме, зачистка жил 
от виниловой изоляции, надевание изоляционных трубок, вклю­ 
чение, пайка и выправка, 4. Лужение жил при включении под 
винт. 5. Подшивка отводов к стволам или кабелям. 

Нри прозвонке жил сборного кабеля (перед включением, 
контрольная} 

1. Прозвонка жил сборного кабеля на патроны рядовых сиг­ 
нальных ламп, ключи, кнопки, клеммы и штеккерные колодки. 
2. Исправление выявленных ошибок при прозвонках. 

При монтаже сигнализации станционными кабелями 
между рядами, на СВУ и вспомогательном оборудовании 

1. Разборка жил кабеля; снятие ниток и ленты. 2. Раскладка 
и расшивка жил по схеме, обмотка отводов лентой, протаскивание 
жил в отверстия кабеллейтора. 3. Закрепление кабеля и шаблона. 
4. Подбор жил в группах согласно схемам, зачистка, включение, 
пайка и выправка. 5. Подшивка отводов к стволам. 

При прозвонке жил станционных сигнальных кабелей (ТСВ ит. п.) 
1. Прозвонка перед расшивкой. 2. Прозвонка перед включени­ 

ем. 3. Контрольная прозвонка с исправлением неточностей вклю­ 
чения. 
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При монтаже патронов ламп сигнализации в заземления 
защитных полос в кроссе 

1. Заготовка отрезков провода сечением 0,5—1,0 MM“, зачистка 
и лужение с двух концов. 2. Прокладка, закрепление нитками 
проводов и включение согласно схеме. 3. Монтаж перемычек 
заземления защитных полос. 

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Состав 
звена МОН­ Изме­ Н. Pac № Наименование, работ 
 АЖНИКОВ ригель вр. ц. 

СВЯЗИ 

Монтаж жил сборного кабеля на 5 разр. 100 кон­ 1,9 1—73 1 
рамках со штифтами стативов цов жил 

То же, на рядовых сборных рам­ То же То же 4 3— 64 2 
ках и штифтовых рамках рядовых 
сигнальных плат 

То же, на патронах ламп рядовой » » 5,5 5—01 3 
сигнализации 

То же, на штеккерных колодках, » » 10,5 9—56 4 
ключах, клеммах, кнопках 

Прозвонка жил сборного кабеля 5 разр. —[ » 1,7 {37 5 
перед включением на штеккерные 3$ » 
колодки, ключи. кнопки, клеммы 
и лампы 

Контрольная прозвонка всех жил Го же » 0,88 0—70,8 6 
сборного кабеля 

Монтаж сигнализации станцион­ 5 разр. » 10 9—10 7 
ными кабелями на зитифтах рамок 
и штеккерах (гнездах) групповых 
и рядовых плат, групповых и рядо­ 
вых сборных рамках, платах обще­ 
станционной сигнализации, платах 
сигнализации кросса, СВУ и на ста­ 
тивах счетчиков 

То же, на стативах АПА То же » 15 13—65 8 

Прозвонка станционных сигналы­ 5 разр.—{ |100 жил! 1,6 1—29 9 
ных кабелей с исправлением неточ­ 3$ » —Tf 
костей включения (I, Пи ИВ 
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Продолжение 

Состав 
Наименование работ звена мон­ Изме­ Н. Расц. № тажников ригель вр. 

СВЯЗИ 

Монтаж патронов ламп сигнализа­ 3 разр. 1 пат­ 0,87 0— 60,9 10 
ции и заземления защитных полос рон 
на кроссе одинарной высоты 

То же, на кроссе двойной высоты 70 же То же 1,3 0—91 Н 

Примечания: 1. При монтаже готовых заводских перемычек между верх­ 
ним и нижним ярусами защитных полос к Н. вр. и Расц. п. Il применять 
коэффициент 0,7 (ПР­!|). 

2. Нормами пп. 7, 8, 9 предусмотрен монтаж и прозвонка кабелей на ста­ 
тивах счетчиков и ATTA от сборных рядовых рамок. При монтаже и прозвонке 
кабелей от промщита к Н. вр. и Расц. применять коэффициент 0,8 (ПР­2). 

3. Монтаж перемычек между защитными полосами емкостью 25Ж2 («POT») 
нормируется по сборнику Е 24­1­25. 

4. Объем работ по монтажу сборных и сигнальных кабелей определяется: 
при прозвонке по количеству жил в кабеле, 
при монтаже по количеству включаемых жил. 

В7­4­21. Монтаж кроссировок промщитов и коммутаторов 

Состав работ 

При кроссировке голым проводом 
1. Подготовка перемычек из луженого провода. 2. Включение 

перемычек в штифты. 3. Запайка и выправка перемычек. 

При прокладке кроссировок марки ПКСВ 
1. Распаковка бухты. 2. Отмотка и прокладка провода со­ 

гласно таблицам или схемам. 

При прозвонке кроссировок марки ПКСВ 
1. Прозвонка кроссировок. 2. Исправление выявленных ошибок. 

При монтаже кроссировок марки ПКСВ 
Зачистка проводов кроссировки. 2. Включение проводов. 

3. Пайка и выправка. 
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Нормы времени и расценки на 100 кроссировок 

Состав 
Наименование работ звена МОН­ H. Pacu. Ne тажников вр. 

СВЯЗИ 

Монтаж кроссировок голым проводом на 5 разр. 1,9 1—73 
рамках со штифтами 

Прокладка кроссировок ИПКСВ 5 разр.—1 4,9 3—95 2 
3 » —f 

Прозвонка кроссировок ПКСВ То же 1,2 0—96,6 3 

Монтаж кроссировок однопроводных 5 разр. 2,1 1—91 4 
ПКСВ 

двухпроводных То же 4,2 3— 82 5 

трехпроводных » 6,3 5—73 6 

четырехпроводных » 8,4 71—64 7 

цятипроводных » 10,5 9—56 8 

шестипроводных » 12,5 11—38 9 

Примечания: При прямом запараллеливании декад ДШИ статива 
с другим к Н. вр. и Расц. п. 2 применять коэффициент 0,3 (TIP­1), ак Н. вр. 
и Расц. п. 3 коэффициент 0,45 (ПР­2). 

2. При прокладке кроссировочного провода через перекидной желоб между 
рядами к Н. вр. и Расц. п. 2 применять коэффициент 2,7 (ПР­3З). 

3. При пайке и выправке жил кроссировок с временным отрывом от осталь­ 
ного монтажа принимать на 100 концов жил Н. вр. 0,33 чел.­ч, Pacu. 0—23,1 (ПР­4) 
при составе звена монтажников связи 3 разр., а зачистку и включение проводов 
кроссировок по пп. 4—9 с соответствующим исключением трудозатрат на пайку. 

4. Нормой п. 2 учтена прокладка кроссировок до 4 м. Прокладку более 
длинных кроссировок нормировать по п. 2 с коэффициентом [,4 (ПР.5). 

5. Нормами пп. 4—9 учтен монтаж кроссировок с включением жил в штифты 
с отверстиями. При монтаже кроссировок с включением жил намоткой вокруг 
шейки штифта (штифты без отверстий) к Н. вр. и Расц. применять коэф­ 
фициент 0,9 (ПР­6). 

6. Монтаж кроссировок экранированным проводом (РВЧС, ПВЧС, МГВЭ, 
MM3O, PBUI3) нормировать по В7­4­22, п. с коэффициентом 2 (ПР­7). 
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В7­4­22. Монтаж экранированных кабелей и проводов 

Состав работ 

При монтаже экранированных кабелей и проводов 
марок PBYC, ПВЧС, РВШЭ, ПМЭО, PK­74, РК­75, 

РК­49, KPKO, КГК, КГКСЭ 
1. Снятие оболочки, ниток, хлопчатобумажной или пласти­ 

ковой ленты с конца кабеля. 2. Обрезка экрана и припайка 
к нему провода или расплетка экрана и скручивание его жгутом. 
3. Заделка среза оболочки ниткой или муфтой из оболочки 
кабеля. 4. Расшивка жил, надевание изолирующих трубок. 5. За­ 
чистка, включение, пайка и выправка жил кабеля. 6. Снятие 
и установка экранирующего чехла. 

При монтаже экранированных проводов марок МГВЭ, МГВЛУЭ 
1. Формовка проводов в общий жгут с перевязкой нитками. 

2. Снятие металлической оплетки (экрана) с проводов и заделка 
ниткой {при монтаже на клеммах и сборных рамках рядов 
оборудования), 3. Раскладка и расшивка проводов на стволы и 
отводы. 4. Обмотка стволов и отводов жил лентой, подшивка 
их K рамкам. 5. Зачистка, обрезка, включение и пайка в штифты, 
на клеммные колодки под винт или напайкой наконечников с на­ 
деванием изоляционных трубок. 

При прозвонке одно­ двухжильного провода (кабеля) 
между стативами в разных рядах 

1. Прозвонка перед расшивкой с разборкой на косоплетку 
и навешивание бирок. 2. Прозвонка перед включением. 3. Конт­ 
рольная прозвонка с исправлением неточностей включения. 

Состав звена 

Профессия и разряд рабочих Монтаж кабелей Прозвонка кабелей 
и проводов и проводов 

Монтажник связи 5 разр. 1 1 
» 3 разр. 1 
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А. МОНТАЖ ЭКРАНИРОВАННЫХ ПРОВОДОВ 
И КАБЕЛЕЙ НА СТОЙКАХ 

Таблица 1 

Нормы времени и расценки на 100 концов кабелей или провода 

Марка кабелей (проводов) Характеристика монтажа ip Pach. № 

РВЧС, ПВЧС, РВШЭ, С припайкой экрана 30 27—30 
ПМЭО двухжильный с се­ 
чением до 1 мм? Без припайки экрана 22 20—02 2 

РК­74, РК­75, PK­49, В wrth штеккеров и’ де­ 61 55—51 3 
KPRKO, КГК, 'KPKCS талей стативов 

В коаксиальные соедини­ 93 84—63 4 
тели 

Б. МОНТАЖ ЭКРАНИРОВАННОГО ПРОВОДА 
МАРОК МГВЭ, МГВЛЭ 

Таблица 2 
Нормы времени и расценки на 100 концов проводов 

HH. Наименование работ 
Bp 

Расц, № 

Снятие оболочки {экрана} с провода 2,3 2—09 1 

Монтаж провода марок МГВЭ, МГВЛЭ сечением до 8,3 71—55 2 
0,35 мм” на штифтовых рамках СВУ, рядах н столах 
без прозвонки 

To же, сечением мм’ на клеммных колодках СВУ, рядах 11 10—01 3 
и столах без прозвонки 

В. ПРОЗВОНКА ОДНО­ ДВУХЖИЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ 
И ПРОВОДОВ МЕЖДУ СТАТИВАМИ И РЯДАМИ 

Таблица 3 
Нормы времени и расценки на 100 жил кабеля или провода 

Наименование работ ie Расц. № 

I прозвонка одно­ двухжильного провода на участках 6,4 5—15 
между стативами и рядами оборудования с разборкой 
на косоплетку или навешивание бирок 

П прозвонка с подрезкой жил 1,6 1—29 2 

ПТ прозвонка (контрольная) 1,5 1—21 3 
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В7­4­23. Монтаж проводов электропитания 

Состав работ 

Нри изготовлении отводов питания стативов 

Нарезка отводов из провода сечением 6—10 мм?. 2. Снятие 
изоляции с концов отвода. 3. Заделка ниткой среза изоляции 
отводов из провода марки АПР. 4. Сгибание одного конца отвода 
в кольцо и расплющивание второго конца. 

При монтаже готовых отводов питания стативов 
1. Снятие изоляции с рядового провода сечением 25 мм^. 

2. Заделка ниткой среза изоляции рядового провода марки АПР. 
3. Разборка металлических зажимов­тройников и изолирующих 
чехлов. 4. Крепление зажимов­тройников на зачищенные места 
рядового провода. 5. Присоединение концов отводов: к клеммам 
H предохранителям стативов — под винт; к рядовому проводу 
зажимами­тройниками. 6. Надевание на зажимы изолирующих 
чехлов с креплением пружинистыми кольцами. 

При монтаже питающих проводов. (кабелей) на клеммах стативов 
(стоек), столов, коммутаторов и шин 

Снятие оболочки и изоляции, изгибание колец или насадка 
клемм­наконечников с обработкой вазелином или припайкой. 2. За­ 
делка среза изоляции ниткой или обмотка лентой. 3. Снятие чехлов 
с клеммных колодок. 4. Лужение жил (при монтаже медных 
проводов кольцом под винт). 5. Присоединение проводов к клем­ 
мам оборудования и выправка. 6. Установка чехлов. 

А. МОНТАЖ ОТВОДОВ ПИТАНИЯ СТАТИВОВ 
Состав звена 

Монтажник связи 4 разр. 
Таблица l 

Нормы времени и расценки Ha статив (2 отвода} 

Марка провода 
Наименование работ 

АПВ АПВ 

Изготовление отводов 0,18 0,24 1 
0— 14,2 0—19 

Монтаж готовых отводов 0,42 0,51 2 
0—33,2 0— 40,3 

a 6 № 
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ПИримечания: Нормами таблицы предусмотрен монтаж проводов с’ 
алюминиевыми жилами. При монтаже проводов с медными жилами 
ванне концов и мест) применять коэффициент 1,15 (ПР­1). 

2. При поступлении зажимов­тройников в разобранном виде их сборку нор­ 
мировать по В7­4­25 п. 18. 

({залужи­ 

Б. МОНТАЖ ПИТАЮЩИХ ПРОВОДОВ НА КЛЕММАХ 
СТАТИВОВ ­(СТОЕК), СТОЛОВ, КОММУТАТОРОВ И ШИН 

Таблица 2 

Нормы времени и расценки на 1 конец кабеля (провода) 

Монтаж медных жил 
Сечение Состав КОЛЬЦОМ ПОД ВИНТ ИАН Монтаж алюмиице­ 

одножиль­ звена мон­ припайкой к штифту watt вых жил кольцом 
ного прово­ тажников наконечнику. ПОД ВИНТ HAH 

да, MM" CBA3H Монтаж алюминиевых жил зажим наконечник 
припайкой к наконечнику 

0,75—1,5 4 разр. 0,18 1 
0— 14,2 

2,5 —4 То же 0,21 0,18 2 
0—15,6 0— 14,2 

6—10 4 разр. 0,35 0,29 3 
0— 27,7 0—22,9 

16—25 » 0,44 0,37 4 
0—34,8 0—29,2 

35—70 » 0,65 0,55 5 
0—51,4 0—43,5 

95 5 разр 0,82 0,69 6 
0—74,6 0—62,8 

120—150 То же 0,91 7 
0—91 0— 82,8 

180—240 » 1,5 1,3 8 
1—37 1—18 

a 6 Ne 

B7­4­24. Изготовление монтажных шаблонов 

Состав работ 

При заготовке деревянных деталей 

Распиловка, острожка и очистка досок стеклянной шкуркой. 
2. Заготовка деревянных деталей шаблонов по эскизам. 
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При изготовлении шаблонов 
1. Разметка и сверление отверстий. 2. Набивка готовых штиф­ 

тов. 3. Установка крепящих частей шаблона. 

Состав звена 

При заготовке деревянных деталей 

Столяр строительный 6 разр. 

При изготовлении шаблонов 

Монтажник связи 6 разр. 

Нормы времени и расценки на шаблон 

Заготов­ Изготов­ 
ка дере­ ление Тип шаблонов НН Пабло. 

№ 

деталей НОВ 

Для сборного кабеля 14,5 6, 1 1 
15—37 6—47 

На рамах со штифтами 0.81 0.32 2 
0—85,9 9— 33,9 

Многократного поля на столе 0,24 0,32 3 
0—25,4 0—33,9 

На стыке в коммутаторе 0,57 0,81 4 
0—71 0—85,9 

На вводных гребен­ 1­4 и 0,81 1,2 5 
ках статива ПИ для 7­10 0—85,9 1—27 
плат, М 

5 1,6 1,6 6 
1—70 1—70 

Для расшивки ка­ Ha многократном статива 0,54 0.49 7 
белей поле ПИ 0—57,2 0—51,9 

стативов 8,9 0.41 8 
ГИ, ЛИ 9­43 0—43,5 
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Продолжение 

Заготов­ Изготов­ 
Тнп шаблонов ка дере­ ление № 

ВЯННЫХ шабло­ 
деталей НОВ 

По платам статива 1,4 9 
1—48 

На рамках плат стативов 0,25 10 
0—26,5 

На рамках стативов ламповой сиг­ 2,4 11 
наливании 2—54 

Для расшивки ка­ Для монтажа среди­ входящих 0,23 0,4 12 
белей кительных линий на 0—24,4 0— 42,4 

стативе 

исходящих 0,93 2,1 13 
0— 98,6 2—23 

Для прозвонки 0,24 1,6 14 
0—25,4 1—70 

Для укладки кабелей в пакеты Ha 0,21 15 
поворотах, спусках и подъемах.| Q—22,3 
желобов 

Для выгибания кабеля на спусках 0,74 16 
желобов 0— 78,4 

a 6 № 

B7­4­25. Разные работы при монтаже кабелей и проводов 
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице 

Наименование работ Состав Измеритель H. Расц. |.№ 
звена вр. 

Обмотка концов горизонтальных Монтаж­ 106 пла­ 7,4 5—18 
планок промщита или кросса кем­ ник нок 
бриком или лентой связи 

3 разр. 

Разогревание воска или массы на Монтаж­ кг 0,33 O—21,1 2 
электроплитке ник 

связи 
2 разр. 
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Продолжение 

Наименование работ Состав Измеритель Н. Расц. № 
звена вр. 

Вощение шпагата в разогретом вос­ Монтаж­ кг 1,3 0—83,2 |3 
ке и сматывание в клубки ник связи 

2 разр. 

То же, ниток Го же Та же 1,8 i—t5 |4 

Разрубка чушки припоя на куски » кусок 0,15 0—09,6 |5 
массой до 2 кг 

Отливка припоя вручную. прутками » кг 0,66 0—42,2 |6 
диаметром 2.—3 MM 

Рубка и опиловка штифтов для » 100 кг 0,97 0—62,1 |7 
шаблона вручную 

Лужение контактов рамок паяль­ » 100 кон­ 0,66 0—42,2 |8 
никон тактов 

Изготовление деревянной катушки Столяр катушка 0,33 0—23,1 9 
с фанерными дисками для намот­ строитель­ 
ки схемного провода ный 

3 разр. 

Установка счетчиков на основание Монтаж­ 100 шт. 4,7 3—36 [10 
статива с закреплением гайками и ники связи 
шайбами 4 разр. — 1! 

2 » —T 

Изоляция лентой запасных отводов Монтаж­ отвод 0,16 O—11,2 111 
на 20—30 проводов ник связи 

3 разр. 

Изготовление деревянного ящика Столяр ящик 0,43 0— 30,1 712 
для переносных звонков строитель­ 

ный 
3 разр. 

Изготовление крючков для вязки Монтаж­ шт 0,19 0—13,3 [13 
пакетов кабеля из полосовой стали ник связи 

3 разр. 

Изготовление монтажных иголок из То же 100 шт. 14,5 10—15 [14 
листовой латуни или правилок из 
стали 

Изготовление бирок для маркиров­ Монтаж­ 100 шт. 2,5 1—98 115 
ки кабелей из картона с написа­ нию связи 
нием на ннх тушью до 7 знаков 4 разр. 
и букв 

Выпайка и снятие кроссового шну­ То же 100 шнуров| 6,6 5—21 |16 
ра (до трех проводов в шнуре} с 
очисткой контактов и намоткой на 
катушку 
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Продолжение 

Наименование работ Состав Измеритель H. Расц. № 
звена вр. 

Выпайка жил кабеля из рамок со! Монтаж­ 100 жил 0,68 0—43,5 17 
штифтами с очисткой контактов от ник связи 
олова 2 разр. 

Сборка зажимов­тройников из от­ То же 10 шт. 0,34 0—21,8 |18 
дельных деталей для питающих 
проводов 

Разборка жил кабеля по расцветке Монтаж­ 100 групп 0,48 0—33,6 19 
с расшивкой на косоплетку вместо ник связи 
прозвонки перед расшивкой 3 разр. 

Заготовка Снятие оболочки То же 100 м 1,9 1—33 |20 
схемного про­ с кабеля кабеля 
вода из кабеля 
емкостью 21 Ж 
“3 или 21% Заготовка с на­| Монтаж: 109 м 3,4 2­18 {21 

«2 MOTKOH проводов ник связи групп 
на катушку 2 разр. провода 

Изготовление скоб фигурных для Монтаж­ 100 шт. 1,9 1—33 |22 
крепления кабеля к стойкам и план­ нык сеязы 
кам 3 разр. 

Глава 3. РАЗНЫЕ РАБОТЫ 

Техническая часть 
‘Настоящая глава содержит нормы на чистку, отделку и окра­ 

шивание установленного оборудования, проверку и выправку де­ 
талей и монтажа перед тренировкой станции, перемонтаж ‘стативов 

и приборов. 
Нормами учтены работы по устранению обнаруженных неис­ 

правностей. 

В7­4­26. Чистка оборудования станции перед тренировкой 

Состав работы 

1. Очистка от пыли коммутаторов, стативов и специальных 
столов. 2. Удаление пыли с плат, приборов и деталей с помощью 
пылесосов. 3. Протирка кабелей, крышек приборов и конструкций. 
4. Протирка спиртом головок штепселей и гнезд в коммутаторах 
и столах. 

Монтажник связи 3 разр. 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Вид оборудования Измеритель р Pacu. № 

Коммутаторы всех систем на два рабочих места. коммута­ 00—70 I 
Специальные столы: двух­ или трехпанельный, тор илн 
испытательно­измерительный, контрольный по­ стол 
редаточный 

Коммутаторы всех систем на рабочее место То же 0,511 0—35,7 2 
или коммутаторы и пульты на столах. Специаль­ 
ные столы: однопанельный, испытательный, бюро 
ремонта. справочный 

Стативы соединительных, служебных и пе­ статив 0,69 0—4&,3 3 
редающих линий, ламповой сигнализации, об­ 
щего оборудования ЛАЦ и коммутаторного МТС 

Стативы АТС и СПМТС То же 0,25 90—17,5 |4 

Каналы и желоба напольные и подпольные с ка­ м канала! 0,09 0­­06,3 5 
белями и проводами (желоба} 

Примечания: 1. При чистке коммутаторов, стативов или специальных 
столов ручным способом без применения пылесосов Н. вр. и Расц. умножать на 
2,5 (TIP­1). 

2. При чистке гнезд или штепселей отдельно применять при том же составе 
звена: 

на 100. гнезд Н. вр. 0,16 чел.­ч, Расц. 0—11,2 (ПР­2); 
на 100 головок штепселей Н. ap. 0,81 чел.­ч, Расц. 0—56,7 (ПР­3З) с соответ­ 

ствующим исключением HX из Н. вр. и Расц. пп. Ги 2 настоящего параграфа. 
3. Периодическая чистка приборов во время тренировки (наладки} оборудо­ 

вания нормами не учтена и оплачивается повременно. 

В7­4­27. Отделка и окрашивание установленного оборудования, 
приборов, аппаратов и деталей 

Состав звена 
При отделке коммутаторов и специальных столов 

Столяр строительный 5 разр. 

При окрашивании деталей оборудования 

По строкам № 4—26 монтажник связи 3 разр. 
» № 27—28 » 4 разр. 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель i Pacu. Ne 

Подгонка филенок и ра­ Коммутатор, 1 комму­ 0,81 0—73,7 
мок многократного поля вводный шкаф тагор или 
по месту установки, по­ шкаф 
крытие деревянных ча­ 
стей шеллаком, а филе­ Специальный стол или 0,44 0—40 2 
нок и фибры маслом стол или чехол чехол 

вводного шкафа 

Испытательный стол 0,1 0—09,1 3 
стол телеграфа 

Окрашивание от­ Телеграфные аппараты 100 аппа­ 7,1 4—97 4 
дельных мест уста­ ратов 
позленного обору­ 
дования или конст­ Телеграфные вводные стойка 0,47 0—32,9 5 
PYKUHH с очисткой щиты 
от пыли и подгрун­ 
товкой Каркас стативного ряда 1 м ряда 0,61 0—42,7 6 

Каркас кросса 2,8 ячейка 1,5 1—05 7 
(TOM, АЛи СЛ) 
высотой, м, до 3,5 То же 1,7 1—19 8 

Каркас статива статив 0,61 0—42,7 9 

Промежуточный щит промщит 1,1 0—77 10 

Щиток ограждения ста­ 100 щитов 8.1 5—67 11 
тивов ряда 

Сигнальная плата плата 0.25 0— 17,5 12 

Сигнальный агрегат агрегат 0,29 0— 20,3 13 

Сигнальная лампа 100 ламп 8,1 5— 67 14 

Чехол для плат реле 100 чехлов 8,1 5—67 15 

Щиток моторный (pac­ 1 щиток 0,141 0—09,8 16 
пределительный, зазем­.| или бокс 
ления) или бокс теле­ 
графный (батарейный, 
аппаратный) 
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Продолжение 

Наименование работ Измеритель 
Bp Расц. № 

Окрашивание от­ Угольник, кронштейн из м уголь­ 0,16 0—11,2 17 
дельных мест ус­| угловой или полосовой ника или 
тановленного обр­ етали кронштей­ 
рудования или на 
конструкции с очи­ 
сткой от пыли и| Желоб воз­ до 1 м 0,24 0—16,8 18 
подгрунтовкой душный щи­ 350 мм желоба 

риной 
свыше То же 0,31 @—21,7 19 
350 мм 

Желоб напольный 0,64 0—44,8 20 

Защитный кожух на м" 0,36 6—25,2 21 
спусках и подъемах 

Подвес потолочный подвес 0,2 0—14 22 

Хомут на колонну или хомут 0,16 0—11,2 23 
упорная рама или рама 

Окрашивание за два раза шин, мокры­ 100 м шин 0.16 O—11,2 24 
тых хлопчатобумажной лентой сечени­ 
ем, MM”, до 500 То же 0,2 0—14 25 

1000 » 0,24 0—16,8 26 

Написание тушью обозначений на бумаге 100 знаков 0,1 0—07,9 27 

Установка бумажных вставок с надписями 100 вста­ 0,24 09—19 28 
на рамках со штифтами кросса, MUL, ПСП BOK 
ит. п. 

Пря мечания: 1. Окрашивание голых шин (круглых и прямоугольных) 
цветной эмалью нормируется по сборнику Е 23­6. 

2. Надписи букв или цифр на оборудовании нормируется по сборнику ЕЁ. 

В7­4­28. Проверка и выправка деталей и монтажа 
оборудования перед тренировкой станции 

Состав работ 

При выправке деталей 

Крепление и выправка деталей на оборудовании с установкой 
недостающих винтов, гаек, скоб ит. AL. 

При выправке монтажа 
Выправка штифтов на рамках и предохранительных платах. 
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2. Выправка проводов внутреннего и внешнего монтажа стативов. 
3. Проверка качества пайки и устранение обрывов. 4. Закрепление 
отводов внешних кабелей к стволам внутреннего монтажа. 

Монтажник связи 5 разр. 
Нормы врёмени и расценки на измерители, 

указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель Me Расц. No 

Крепление W выправка деталей на стативах ATC статив 0,24 0—21,8 
н МТС с установкой недостающих винтов, гаек, 
скоб ит. п. 

Выправ­| Ста­ РСЛ, ВК, PH, РСЛ­КИ, То же 1,3 118 |2 
ка мон­ |тивы РСЛМ, ПТН, ИКТН, ВКТН, 
тажа ВСК, ИСК 

T­CH, ГИМ, ЛИ, МГИ­4, » 2,1 1—9: 13 
ЛИОН, ЛИУ, АИКБ, ШИ, 
[ГИ, УСК, КСА, ГИ, АУД, 
ЛИ­АУД, AMM ит. д. 

Питания » U—9I |4 

СВУ, СКИ, ПП. и т. п. » 2.9 2—64 |5 

Сигнальная плата со всеми деталями плата 0,95 0—86,5 6 
рядовой, групповой или общестан­ 
ционной сигнализации 

Коммутатор на 2 рабочих места, пе­ коммута­ 3,6 2—28 |7 
редаточный или испытательно­изме­ тор илн 
ригельный стол двух­ или трехпанель­ стол 
ный 

Коммутатор на одно рабочее место комму­ 2.1 1­91 |8 
нли вводный шкаф или спецстол тагор или 

1 шкаф 

Форшальтер до 50 шнуров 1 фор­ 4,1 3—73 19 
шальтер 

Отдельно установленные рамки со рамка 0,14 10—12,7 110 
штифтами с количеством штифтов до 
203 

То же, более 20Ж3 То же 0,23 0—20,9 |11 

Примечание. Нормами таблицы предусмотрена выправка монтажа с 
количеством обрывов проводов заводского монтажа до 20 на стойку (статив). 
Восстановление большего количества обрывов оплачивается отдельно. 
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6 В7­4­29. Перемонтаж стативов (стоек) и приборов 

Состав работ 

При увеличении выходов многократного поля 
стативов групповых искателей (ГИ) 

1. Обрезка жил многократного поля статива с отгибанием жил 
ленточного кабеля от штифтов. 2. Проверка правильности распа­ 
раллеливания многократного поля прозвонкой. 

При перемонтаже схемы выходов многократного поля 
статива предискателей (ПИ) 

1. Снятие крышки с платы. 2. Выпаивание проводов из кон­ 
тактов поля. 3. Очистка контактов. 4. Изготовление перемычек 
проводов с зачисткой от изоляции. 5. Включение перемычек 
в контакты многократного поля по схеме. 6. Изолирование про­ 
водов запаса. 7. Проверка правильности перемонтажа прозвон­ 
кой. 8. Надевание крышки на плату. 

Нри перепайке монтажа схемы рабочих мест статива 

1. Выпаивание и изолирование проводов на рабочих местах. 
2. Перепайка проводов схемы рабочего места. 3. Включение 
дополнительных проводников и перемычек между контактами. 
4. Проверка правильности перемонтажа ‚прозвонкой. 

При перемонтаже схемы плат 

Перепайка проводов платы по монтажной схеме с проверкой 
правильности монтажных переключений прозвонкой. 

При монтаже проводов ППИ 
1. Заготовка перемычек (из 3 или 6 проводов} © включением их 

в ППИ вместе с жилами, подходящего к стативу, кабеля. 2. Об­ 
мотка лентой и подшивка к стволу статива, 

Монтажник связи 5 разр. 
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Нормы времени и расценки на измерители, 
указанные в таблице 

Наименование работ Измеритель in Расц, № 

Увеличение выходов многократного поля ста­ декада 0,12 0—10,9 I 
тивов ГИ на 15 выходов 

To же, на 20 выходов То же 0,26 0—23,7 2 

Перемонтаж многократ­ на 15 выходов 1 статив 2,5 2—28 3 
Horo поля стативов ПИ 
ГАТС­54 с 30 выходов на 20 выходов То же 3,1 2—82 4 

Перепайка монтажа рабочих мест статива Г рабочее 1,4 1—­27 5 
ЛИ для установки приборов ЛИМ с установ­ место 
кой деталей 

То же, для установки приборов ЛИ­АУД То же 0,95 0—86,5 6 

Перепайка монтажа в рабочих местах стати­ » 0,2 0—18,2 7 
ва ЛИМ для работы приборов ЛИ 

Впайка жил плюсовых концов из запаса в 100 прн­ 5,7 5—19 8 
контакты приборов П­УГИ или закорачива­ боров 
ние сопротивлений 

Впайка перемычек на приборах шаговых То же 7,3 6—64 9 
АТС для работы с РСЛ и BK 

Перемонтаж схемы плат РСЛ службы вре­ плата 8,5 71—74 10 
мени 

То же, плат ЛИ для ЛИ­АУД 100 плат 4,8 4—37 11 

Монтаж проводов незапараллеленных ста­] статив 0,57 O—51,9 12 
проверочного мо­ тивах 
мера к ППИ при: 

запараллеленных стати­ То же 0,76 O—69,2 13 
вах 
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Приложение 

Сокращенные наименования оборудования 

№ Сокращенное Полное наименование 
п/п наименование 

Типы станций н сетей 

1 ГТС Городская телефонная сеть 
2 ATC­54A Городская автоматическая телефонная станция 
3 {MTC Междугородная телефонная сеть (или станция) 
4 МТС типа Междугородная телефонная станция типа МРУ­М 

МРУ­М {межрайонный узел) 
5 СИМТС Система полуавтоматики междугородной телефонной 

станции 
6 АМТС М Автоматическая междугородная телефонная станция 
7 ЛАЦ МТС Линейно­аппаратный цех МТС 
8 ЦТК Цех телеграфных каналов (ЛАЦ телеграфа) 

Аппаратура АТС­54А и МТС 

9 ГШП АЛ и Главные щиты переключений (кроссы) абонентских 
ги сл и соединительных линий 

10 ПЩИ, ПЩ, ПСП Промежуточные шиты (стойки) переключений 
ШИ Шаговый искатель 

12 ГДШИ Декадно­шаговый искатель 
13 ППИ Проверочно­подключающий искать. 1, 
14 ПИ Первый предискатель 
15 ГИ Групповой искатель 
16 ГИУ Групповой искатель универсальный 
17 TUM Групповой искатель междугородный 
8 AH Линейный искатель 
19 ЛИУ Линейный искатель универсальный 
20 ЛИМ Линейный искатель междугородный 
21 ЛИСП Линейный искатель специальный 
22 ЛИКБ Линеййый искатель больших коммутаторных устано­ 

ВОК 

23 PCVI Реле соединительных линий 
24 BK Встречный комплект 
25 СВУ Сигнально­вызывное устройство 
26 PYA Реле удаленных абонентов 
27 РТ Реле трафика 
28 АУД Стойки автоматической установки данных 
29 |ТА Статив таксофонов автоматов 
30 РСЛУ Реле соединительных линий уплотненные 
31 КСА Комплекты спаренных абонентов 
32 АПА Автоматическая проверочная аппаратура 
33 ИКТН, BKTH Исходящий (входящий) комплект тонального набора 
34 ИСК, ВСК Исходящий (входящий) согласующий комплект 
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